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前言

本书详细介绍包袋及皮具制造行业生产过程，包括从业务一板房一采购一成本一仓库一裁床一车间一
品质整个过程中所涉及的工艺与流程。
这一生产过程在实践中经历验证，得到同行的认同。
本书给在包袋及皮具制造行业发展的经营者、管理者及打工朋友提供了可靠及正确的技术指导，使大
家对这个行业有全面的了解和认识——看了这本书能使你从陌生到熟悉，从不懂到精通；能使你的思
想和技术得到升华，让你再也不会因为不懂而迷茫、苦恼。
当今社会竞争激烈，一个企业要想发展，一个人要想找到一份理想的工作，就必须全面了解和掌握这
个行业现在的标准工艺与流程，并在实践中不断地改进与完善，这样才能在激烈的竞争中突围而出。
作为包袋制造工人，要想很容易就能找到满意的工作，要想获取更高的报酬，首先要转变思想观念，
思想一转变人生就会改变。
很多人经常抱怨没机会，但却不去反思一下自己准备好了没有，机会是给那些有准备的人的。
每个人都渴望有学习和提升自己的机会，每个人都希望能学到一门精通的技术，如果没有完全掌握精
通的技术，也就不能够很好、很快地发展。
要发展、要进步，就要不断地学习、提升，使自己的思想、知识、技能跟上时代的步伐。
作为包袋制造的管理者，要想生产畅顺、品质合格、管理容易，首先要让大家都清楚并了解自己所做
的作业流程、工具使用以及工艺标准，也就是要知道怎么做，做到怎样才算合格，注意些什么。
要想留住员工、留住人才，并且还要员工为企业尽心尽力地做事，就必须让他们有学习的机会，有公
平的竞争，有发展的希望。
当一个员工能够熟练、准确地操作自己所做的工艺环节时，他就会心情开朗，效率也会提高，不容易
发生差错，从而达到了生产畅顺、品质合格、管理容易的目的。
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内容概要

本书详细介绍了包袋制作的全部工艺流程与技术，给包袋及皮具行业提供业务部、板房、采购部、成
本部、仓库、裁床、车间和品检部整个过程的工艺和技术，简单易学，适合皮具行业的管理者、技术
员和工人阅读。
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作者简介

姜沃飞，湖北黄冈人。
1994年进入手袋行业，曾先后在深圳威狮皮具厂任台面组长、深圳飞腾手袋工艺制品厂任板房出格师
傅、东莞中镇手袋厂任板房师傅。

    十几年的手袋生涯积累了丰富的经验和知识，还掌握板房行进的电脑出纸格技术。
具有敏锐的思维，敢想敢干，在板房成功抢
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章节摘录

1业务一个公司能否接到客户的订单，能否把所生产的产品按合适的价位推销出去，能否按客户的要
求顺利准时交货，能否做好售后服务，这就需要业务员非常熟悉、了解自己的工作流程，并把它做
好1.1业务工作流程1.1.1业务跟订单工作流程业务跟订单工作流程见下表。
业务跟订单工作流程工作流程流程说明接到客户订单：旧款翻单的订单，将上次生产的盈利情况报告
给总经理重新核对价格，才决定是否接此订单。
每张订单，业务部要出资料给PMC9；PMC根据本厂的产能进行预算，于一天后回复业务部出货期制
作合同：跟单员制作合同，核对无误后给总经理签名后传真给客户，并复印给财务部及总部预收订金
、按照制板单：有些客户要先收订金的，业务部要跟踪订金是否到位。
按照制板单及物料清单制作生产单：注明主料、配料、里布、线、拉链；注明边油的色号、颜色、配
色、撞色等；五金要注明规格、型号、形状、颜色、供应商等；做货注意事项及重要说明要表达清楚
。
制作生产备料单：成本部收到生产单后，提供准确的物料清单及生产备料损耗给业务部，业务部根据
物料清单及生产备料损耗制作出生产备料单，备料单完成后交本部门主管核对无误后签名，复印并下
放给仓库备料，要请购的物料要出请购单给采购部，由业务部提供物料的样板给采购部购买物料。
⋯⋯
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编辑推荐

《包袋制作工艺》由华南理工大学出版社出版。
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