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内容概要

本书主要讨论冷冲压工艺基本工序的成形原理、工艺设计和模具设计的基本方法。
此外，对冲压变形基本理论和压力机也作了简要的叙述。
　　全书共十章。
分别介绍了冲压变形基本理论、冲裁、弯曲、拉深、成形、冷挤、模具结构与设计、工艺设计和压力
机的选用。
每章末附有复习思考题。
　　本书可供高校机械类专科师生作教材用，也可供职工大学、短训班作教材使用以及从事冲压工作
的技术人员参考。
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