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前言

可编程序控制器（PLC）是以计算机技术为核心的通用自动控制装置，它的功能强，可靠性极高，编
程简单，使用方便，体积小巧，近年来在工业生产中得到了广泛的应用，被誉为当代工业自动化的主
要支柱之一。
笔者编著的《可编程序控制器应用技术》（重庆大学出版社出版）在编程方法上形成了独特完整的体
系，提供了一整套极容易掌握的编程方法，深受广大读者的喜爱，自1992年出版以来，已修订两次，
发行了6万余册。
该书以三菱公司的F1系列可编程序控制器为主要讲述对象。
因为F1系列有被已在国内广泛使用的Fx系列代替的趋势，所以本书比较详细地介绍了三菱公司的Fx系
列可编程序控制器的性能指标、硬件组成和指令系统。
介绍的重点是近年来推出的具有很高性能价格比的Fx2N系列可编程序控制器。
本书的重点（也是可编程序控制器应用中的难点）是开关量控制系统的梯形图设计方法。
第5章介绍了梯形图的经验设计法和顺序控制设计法，重点是以顺序功能图为基础的顺序控制设计法
。
第6章介绍了4种根据顺序功能图设计梯形图的方法，即顺序控制梯形图的编程方式，包括具有多种工
作方式（如连续、单周期、单步、自动返回初始状态和手动等工作方式）的系统的编程方式，其中有
的编程方式是笔者总结和开发的，教学实践表明，它们很容易被初学者接受和掌握，用它们可以得心
应手地设计出任意复杂的控制系统的梯形图。
大多数编程方式可以用于任意型号的可编程序控制器。
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内容概要

本书介绍了可编程序控制器(简称为PLC)的工作原理、特点与硬件结构，以三菱公司的FX2N系列为例
，介绍了PLC的编程元件与指令系统、梯形图的经验设计法、根据继电器电路图设计梯形图的方法、
以顺序功能图为基础的顺序控制设计法和4种顺序控制编程方式，这些设计方法很容易被初学者掌握
，用它们可以得心应手地设计出任意复杂的开关量控制系统的梯形图。
　　本书还介绍了PLC控制系统的设计和调试方法，提高PLC控制系统可靠性和降低硬件费用的方法
，以及PLC的联网通信，PLC在模拟量闭环控制中的应用，用PLC控制变频器的方法等。
书中附有习题和实验指导书，附录中简要介绍了各主要生产厂家的PLC产品的性能指标与硬件组成，
可供选型时参考。
　　本书可作为大专院校电气工程及其自动化、工业自动化、应用电子、计算机应用、机电一体化及
其他有关专业的教材，也可供工程技术人员自学和作为培训教材使用。
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章节摘录

插图：4．无触点免配线，可靠性高，抗干扰能力强传统的继电器控制系统中使用了大量的中间继电
器、时间继电器。
触点和接线一多，难免接触不良，因此容易出现故障。
可编程序控制器用软件代替大量的中间继电器和时间继电器，仅剩下与输入和输出有关的少量接线，
一般为继电器控制系统接线的十分之一到百分之一，因触点接触不良造成的故障减少了很多。
可编程序控制器采取了一系列硬件和软件抗干扰措施，如滤波、隔离、屏蔽、自诊断、自恢复等，使
之具有很强的抗干扰能力，平均无故障时间达到数万小时以上，可以直接用于有强烈干扰的工业生产
现场，可编程序控制器已被广大用户公认为最可靠的工业控制设备之5．系统的设计、安装、调试工
作量少可编程序控制器用软件功能取代了继电器控制系统中大量的中间继电器、时间继电器、计数器
等器件，使控制柜的设计、安装、接线工作量大大减少。
可编程序控制器的梯形图程序一般采用顺序控制设计法。
这种编程方法很有规律，很容易掌握。
对于复杂的控制系统，设计梯形图所花的时间比设计继电器系统电路图花的时间要少得多。
可编程序控制器的用户程序可以在实验室模拟调试，输入信号用小开关来模拟，输出信号的状态可以
观察可编程序控制器上有关的发光二极管，调试好后再将可编程序控制器安装在现场统调。
调试过程中发现的问题一般通过修改程序就可以解决，调试的时间比继电器系统少得多。
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编辑推荐

《可编程序控制器的编程方法与工程应用》由重庆大学出版社出版。
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