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内容概要

　　《过程控制系统与装置》内容包括过程控制装置、简单控制系统、复杂控制系统、过程计算机控
制系统和过程控制系统应用及工程设计五部分内容。
主要介绍了过程控制系统的基本原理、结构特点、适用场合和设计应用等问题。
在分析系统静态和动态数学模型的基础上，重点介绍了各种控制系统的设计和参数整定的方法。
　　《过程控制系统与装置》采用了将理论与实际相结合、连续系统与离散系统相结合、常规过程控
制与新型控制策略相结合的编写特点，既强调了过程控制的基本理论，又反映’了近年来过程控制的
新发展，力求从生产的实际出发，应用各种控制规律，有效地满足生产控制的需要。
全书注重物理概念，内容深入浅出，阐述了各种过程工业的控制实例，除第15章外，每章均配有思考
题与习题，方便教学。
选编的控制系统工程设计部分，目的在于培养学生的实际工作能力，增强了《过程控制系统与装置》
的工程应用性。
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　比值控制系统9.2　均匀控制系统9.3　分程控制系统9.4　选择性控制系统思考题与习题第4篇　过程
计算机控制系统第10章　直接数字控制系统(DDC)10.1　直接数字控制系统的基本概念及组成10.2　直
接数字控制系统的PID控制算法10.3　数字式PID控制器的参数整定思考题与习题第11章　分散型控制
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设计第14章　典型生产过程控制14.1　发电厂单元机组的自动控制14.2　精馏塔的自动控制14.3　流体
输送设备的自动控制思考题与习题第15章　控制系统工程设计15.1　概述15.2　初步设计的内容及深度
要求15.3　施工图设计的内容及深度要求15.4　控制方案及工艺控制流程图的设计15.5　控制系统的设
备选择15.6　报警、联锁及停车系统15.7　控制系统抗干扰及接地设计参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<过程控制系统与装置>>

章节摘录

　　第1章　绪论　　1.2 过程控制系统的发展概况　　生产过程自动化的发展，大体上可以分为三个
阶段。
　　（1）仪表自动化阶段　　20世纪40年代前后，生产过程自动化主要是凭生产实际经验，局限于一
般的控制元件及机电式控制仪器，采用比较笨重的基地式仪表，实现生产设备就地分散的局部自动控
制。
在不同设备之间或同一设备中的不同控制系统之间没有或很少有联系。
过程控制的对象主要是温度、压力、流量、成分几个热工参数的定值控制，以保证生产过程的稳定进
行。
　　20世纪50年代至60年代，先后出现了电动与气动单元组合仪表和巡回检测装置，采用了集中监控
与集中操纵的控制系统，实现了工厂仪表化和局部自动化。
这对当时迫切希望提高设备效率和强化生产过程的要求起了有力的促进作用，适应了工业生产设备日
益大型化与连续化的客观需要。
随着仪器仪表工业的迅速发展，对于过程辨识的理论和方法，对于仪表及控制系统的设计计算方法都
有较快的进展。
但过程控制的理论仍采用以频率法和根轨迹法为主体的经典控制理论，主要解决单输入、单输出的定
值控制系统的分析和综合问题，各控制系统间互不关联或关联甚少，只是控制的品质有较大的提高。
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