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内容概要

　　《高职高专数控技术应用专业系列教材：数控加工工艺及刀具》是根据高职高专“数控技术应用
专业”系列课程“数控加工工艺及刀具”教学大纲编写的。
全书共分8章。
主要介绍数控加工的基本概念、数控机床的分类；数控机床对刀具的要求，常用数控加工刀具以及工
具系统；有关数控加工工艺的基础内容；数控车床的加工对象和车削加工工艺；数控铣床的加工对象
和铣削加工工艺；加工中心主要加工对象和加工工艺；数控电火花成型加工机床的加工对象和加工工
艺处理；数控电火花线切割加工原理、应用范围和加工工艺等。
　　《高职高专数控技术应用专业系列教材：数控加工工艺及刀具》可作为数控技术应用专业、机械
制造专业、模具制造专业的高职高专教材，又可作为数控加工的培训教材，也可作为从事数控加工工
作的丁程技术人员的参考书。
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