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内容概要

本书对水射流理论及其在矿业工程中的应用做了较全面的论述，是作者多年研究工作的成果总结。
本书重点介绍作者所提出的脉冲磨料水射流理论，固体磨料在自激振荡流中的混合机理，作者所建立
的水射流辅助破岩理论，以及水射流在煤矿瓦斯灾害防治、煤岩巷掘进、水下矿床开采和浆体输送等
矿业工程中的应用。
　　本书可作为从事水射流技术研究人员、开发人员及采矿工程领域的研究生和技术人员的参考用书
。
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章节摘录

1 水射滚技术概述水射流是近几十年来得以迅速发展的一项新技术。
作为清洗、切割、破碎工具，水射流具有独特的优越性。
近年来，随着大型化、智能化、专用化的高压水射流装备的迅速发展，该项技术已应用到众多领域，
从一般机械零件、建筑物的清洗到以管道、管束、容器为主的工业清洗，从机场跑道除胶到船舶除锈
，从金属、非金属切割到曲面仿形切割，从水力采煤到岩石采掘，从喷射注浆到破碎路面等工艺的实
施。
水射流是以水为工作介质，通过增压设备和特定形状的喷嘴产生高速射流束，具有极高的能级密度。
一些新型射流如脉冲射流、空化射流和磨料射流的相继出现，大大提高了其切割、剥离和破碎能力，
更进一步拓宽了水射流技术的应用范围，可用于清洗、清理、切割、注水钻孔、采掘、破碎、喷雾以
及研磨等作业，具有清洁、无热效应、能量集中、易于控制、效率高、成本低、操作安全、使用方便
等特点，广泛应用于轻工、机械、建筑、采矿、石油、冶金、化工、核能、军工、航天、航空、汽车
、铁道、船舶、市政工程以及医学等部门。
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编辑推荐

《水射流理论及在矿业工程中的应用》可作为从事水射流技术研究人员、开发人员及采矿工程领域的
研究生和技术人员的参考用书。
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