
第一图书网, tushu007.com
<<数控加工实训教程>>

图书基本信息

书名：<<数控加工实训教程>>

13位ISBN编号：9787562445104

10位ISBN编号：7562445109

出版时间：2008-6

出版时间：重庆大学出版社

作者：冯文杰　主编

页数：254

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工实训教程>>

内容概要

本书从生产实际出发，分6章介绍了典型数控车床、数控铣床、加工中心、数控电火花机床的操作、
使用方法以及在实际使用过程中遇到的问题和解决方案等。
全书以实际零件加工为主线，按照具体的操作细节和顺序安排内容，采用大量图例表述。
本书强调理论联系实际，注重实用性与可操作性，通过大量的综合实例，使各章节联系紧密；所选的
实例都是在数控加工中具有典型性和代表性的案例。
本书可作为大专院校机械类专业的数控实训教程，也可作为数控车、铣及加工中心中级工技能培训教
材和企业数控技术应用人才培训教材，还可作为其他专业的师生和工程技术人员参考资料。
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章节摘录

　　第1章　　数控加工技术基础　　随着科学技术和社会生产的迅速发展，产品更新换代的速度加
快，人们对产品多样化的需求增加，使得机械制造业向多品种、小批量的生产方式发展。
数控机床正是为适应这种要求而产生的一种灵活、通用、高精度、高效率的“柔性”自动化生产设备
。
它综合应用了电子计算机、自动控制、伺服驱动、精密测量和新型机械结构等多方面的技术成果，并
形成了一门新的应用技术——数控加工技术。
　　1.1　数控机床概述　　数控（Numerical Control，NC）是采用数字化信息对机床的运动及其加工
过程进行控制的方法。
数控机床是应用数控技术对加工过程进行控制的机床。
数控加工就是采用数控机床加工零件的方法。
数控加工技术是随着数控机床的产生、发展而逐步完善的一种应用技术，它是人们长期从事数控加工
实践的经验总结。
　　1.1.1　数控机床的组成　　数控机床利用数控技术来控制机床的伺服系统或其他驱动元件，使机
床自动加工出所需工件。
在现代机械制造中，特别是在航空、造船、国防、汽车制造、模具及计算机工业中得到广泛应用。
数控机床通常由程序载体、CNC装置、伺服系统、检测与反馈装置、辅助装置及机床本体组成，如
图1.1所示。
　　（1）程序载体　　控制介质又称信息载体，是人与数控机床之间联系的中间媒介物质，反映了
数控加工中全部信息。
常用的控制介质有磁盘、磁带、硬盘和闪存卡等。
由于复杂模具和大型零件的加工程序占用内存空间大于网络DNC技术的发展，因此，目前将加工程序
的执行方式按数控机床控制系统的内存空间大小分为两种方式：一种是采用CNC方式，即先将加工程
序输入机床，然后调出来执行；另一种是采用DNC方式，即将机床与计算机连接，机床的内存作为存
储缓冲区，加工程序有计算机一边传送，机床一边执行。
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