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前言

　　随着汽车工业的迅速发展，汽车（特别是家庭用车）的保有量日益增加，城市交通环境日益拥挤
，致使交通事故频发，车辆的表面损伤故障攀升，这使车身修复和表面整修行业人才显得尤为紧缺，
为此，培养汽车钣金修复、车身涂装技术人员便是当务之急。
　　目前，汽车车身已向整体式车身结构方向发展，而车身是构成汽车的主体，在满足汽车行驶要求
和耐久性的前提下，汽车车型、结构、工艺、技术和材料不断发展，为适应汽车运输及人们生活的需
要，根据职业教育的特点，我们坚持理论与实践相结合的原则，突出实践能力的培养，以提高学生的
专业能力、方法能力和社会能力，遵照教育部高职高专教材建设的要求，从人才培养目标的实际出发
，结合教学要求，以应用为目的，以能力为本位，确定编写思路，体现教材的特色。
　　本书详细讲解了钣金修理的工具设备的使用、钣金维修的基本技能、车辆碰撞力的分析与变形的
测量、车架的校正与表面修复工艺流程和技巧、轿车车身及板件损伤的维修，喷漆前车身的预处理，
底漆、中间涂层、面漆的涂装工艺流程与技巧，喷漆施工常见问题及其对策等内容。
　　本书可作为各高等职业院校汽车相关专业的专业课教材，也可供汽车钣金、涂装等行业从业人员
作为岗位培训教材使用，还可供该行业的从业人员熟悉了解专业技术、提高业务水平的参考用书。
　　参加本书编写的工作人员有：黑龙江农业工程职业学院李庆军担任主编并编写前言、第l，2章；
黑龙江农业工程职业学院李效春担任主编并编写第5，6章；黑龙江生物科技职业学院刘恒学担任副主
编并编写第7，8章；黑龙江工程学院李振宇担任副主编并编写第9，10章；宁波职业技术学院李建兴编
写第3，4章。
本书由黑龙江农业工程职业学院王甲聚与黑龙江博远汽车销售维修有限公司的高级技师付海共同审定
。
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内容概要

本书详细讲解了钣金修理的工具设备的使用、钣金维修的基本技能、车辆碰撞力的分析与变形的测量
、车架的校正与表面修复工艺流程和技巧、轿车车身及板件损伤的维修，喷漆前车身的预处理，底漆
、中间涂层、面漆的涂装工艺流程与技巧，喷漆施工常见问题及其对策等内容。
    本书可作为各高等职业院校汽车相关专业的专业课教材，也可供汽车钣金、涂装等行业从业人员作
为岗位培训教材使用，还可供该行业的从业人员熟悉了解专业技术、提高业务水平的参考用书。
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章节摘录

　　第一篇 汽车车身维修技术　　第1章 汽车车身维修的基础知识　　1.1 钣金修复常用的金属材料　
　2．汽车钣金构件常用金属材料的种类　　汽车钣金构件常用的金属材料是板材和型材，按其成分
分为低碳钢、低合金钢、不锈钢、铜及铜合金、铝及铝合金，按其断面形状分为钢板、钢管、型钢和
钢丝四类。
　　（1）黑色金属钢板　　黑色金属钢板按其性质分为普通薄钢板、优质薄钢板和镀层薄钢板三种
，按其轧制方法分为热轧钢板和冷轧钢板两种，按其厚度不同可分为薄钢板和厚钢板两种。
　　薄钢板　　薄钢板通常是指用冷轧或热轧方法生产厚度在4mm以下的钢板。
按国家标准规定钢板，其厚度为0.2-4mm，宽度为600-2000mm，长度为1200-6000mm。
薄钢板是汽车钣金构件的主要材料。
　　①普通薄钢板和优质薄钢板这类板材是经冷轧或热轧获得的薄钢板，又称黑铁皮或黑铁板。
冷轧钢板具有较好的塑性和韧性，适宜弯曲延伸制成的凹凸型、曲面型、弧型等，不容易断裂。
热轧钢板塑性和强度适中，锤制凸凹形状其延伸性能较冷轧钢板差，容易开裂。
　　普通薄钢板中常用的有普通碳素钢薄钢板、低合金结构钢薄钢板、酸洗薄钢板等。
优质薄钢板中常用的有优质碳素钢薄钢板、合金结构钢薄钢板、不锈钢薄钢板、深冲压用冷轧薄钢板
和搪瓷用热轧薄钢板等。
　　普通薄钢板和优质薄钢板有中等的抗拉强度，塑性较高，硬度较低，焊接性好。
因此最适合成形加工工艺。
所以汽车上的驾驶室、油底壳、燃油箱、车厢等，都选择这两种材料制作。
同时，也适合于手工操作制作各种钣金构件及零件。
酸洗薄钢板常用于冲制器皿、铁箱柜等。
这种薄钢板的缺点是容易生锈。
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