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前言

　　随着科技的进步与发展，尤其是以计算机、信息技术为代表的高新技术的发展，使制造技术的内
涵和外延发生了革命性的变化。
数控加工技术使机械制造过程发生了显著的变化，主要用于模具、摩配、汽配等行业中。
数控线切割加工技术正是模具加工工艺领域的一项关键技术，主要用于新产品的研制、特殊材料的加
工、模具零件的加工等方面。
　　由于数控编程是一项实践性很强的技术，对软件的使用只是数控编程中的一部分。
作为CAxA的初学者，通常可以熟悉CAxA的操作过程，却很难独立地完成一个零件的完整数控加工，
这是因为缺乏实际经验及数控加工的常用技巧与技能。
　　本书包括6个项目：电火花线切割概述、电火花线切割加工设备、线切割控制器和高频脉冲电源
的操作、线切割编程技术、电火花线切割加工、CAxA线切割xP软件。
本书不仅以大量的图形来辅助讲解CAxA数控编程中的操作方法和加工模块各参数的意义和设置方法
，而且坚持一切从实际操作出发，深入浅出地介绍cAxA的操作流程；同时，每一种流程又结合具体的
加工案例、工艺方案及编程技巧讲解，使读者在学习过程中深刻理解cAxA数控加工的思路与现代数控
编程的精华。
但是需要说明的是，这些方案不一定是最优的，每一种具体的工艺方案必须结合具体的加工环境，包
括数控机床、刀具、零件材质、精度要求，以及操作者的习惯等。
但是，不论何种工艺方案均必须符合数控加工的基本原则。
　　本书由吴德军担任主编，付琳、聂朋银担任副主编，重庆工商学校的汤军、易涛、文宏扬、宁厦
理工学院的马升义、忠县汝溪镇初级中学校的谈德成参与了编写。
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内容概要

本书以CAXA为基础进行讲解数控线切割编程，主要内容包括：电火花线切割概述、电火花线切割加
工设备、线切割控制器和高频脉冲电源的操作、线切割编程技术、电火花线切割加工、CAXA线切
割XP软件。
本书不仅是以大量的图形来辅助讲解CAXA数控编程中的操作方法和加工模块各参数的意义和设置方
法，而是一切从实际操作出发，深入浅出地介绍CAXA的操作流程；同时，每一种流程又结合具体的
加工案例、工艺方案及编程技巧讲解，使读者在学习过程中深刻理解CAXA数控加工的思路与现代数
控编程的精华。
　　本书内容详尽、深入浅出，既可作为中等职业学校机电及模具专业的教材，也可作为相关培训机
构的教材，还可以作为相关技术人员的参考资料。
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书籍目录

项目一  电火花线切割概述　任务一  电火花加工　任务二  电火花线切割加工项目二  电火花线切割加
工设备　任务一  电火花线切割机床　任务二  电火花线切割加工设备的重要部件项目三  线切割控制器
和高频脉冲电源的操作　任务一  HX—Z型控制器　任务二  YJF—型脉冲电源项目四  线切割编程技术
　任务一  B代码编程　任务二  程序编制举例项目五  电火花线切割加工　任务一  线切割加工工艺　任
务二  加工前的准备　任务三  试切与切割项目六  CAXA线切割XP软件　任务一  认识CAXA线切割XP
　任务二  CAXA线切割XP零件设计　任务三  轨迹生成及其代码处理　任务四  CAXA线切割XP自动编
程加工案例
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章节摘录

　　项目一 电火花线切割概述　　项目内容：1）电火花加工；2）电火花线切割加工原理；3）电加
工专业术语。
　　项目目的：掌握电火花线切割工作原理。
　　项目实施过程　　任务一 电火花加工　　课题一 电火花加工概述　　一、电火花加工的含义　
　在模具制造中，由于高强度、高硬度、高韧性、高脆性、耐高温等特殊性能材料的不断出现，传统
的机械加工已不能满足特殊材料的加工要求。
因而直接用电能、热能、光能、化学能、电化学能、声能等特种加工的工艺方法相继得到了很快的发
展。
如电火花线切割加工、电解加工、电铸加工、超声加工、化学加工（如照相腐蚀）等。
　　电火花加工是在一定的介质中，通过工具电极和工件电极之间脉冲放电的电腐蚀作用，对工件进
行加工的一种工艺方法。
它可以加工高熔点、高硬度、高强度、高韧性的材料。
广泛应用在模具制造业和科研部门，而且是不可缺少的加工方法。
　　二、电火花加工原理　　电火花成形加工基本原理。
被加工的工件为工件电极，紫铜（或其他导电材料如石墨）为工具电极。
当脉冲电源发出一连串的脉冲电压，加到工件电极和工具电极上，此时工具电极和工件电极均被浸入
具有一定绝缘性能的工作液中。
在自动进给装置的控制下，工具电极慢慢向工件电极进给，当工具电极与工件电极的距离小到一定程
度时，电场强度增大，使两极问介质击穿，产生放电加工。
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