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前言

　　30年前，刚进入大学不久，一次专业见习参观，使我对砂带磨削技术有了初步的印象。
四年之后，研究生期间，一个偶然的研习机会让我开始对砂带磨削技术产生了兴趣，并有了更深入的
接触和了解。
而当我1985年研究生毕业的时候，我与砂带磨削技术之间已经结下了不解之缘。
从此，研究砂带磨削技术及开发相关设备并将其直接应用于加工制造业，成为了我毕生为之倾心的事
业。
　　“木石而至青铜黑铁时代，非磨无以成器”，在人类历史发展的长河中，磨削自始至终都与人类
生活和社会进步休戚相关。
随着时代的发展，磨削技术也见证着世界工业的变迁。
自1760年世界上出现第一张手工砂纸（砂带的最原始形态），到如今，重负荷、高效率、高精度、全
数控、智能化的各种砂带磨削技术和装备已在航天、航空、船舶、机械、冶金、化工及能源等行业广
泛应用，砂带磨削已经成为当今制造业不可或缺的一种重要加工技术。
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内容概要

全书系统地论述和总结了砂带磨削加工技术以及其在工程领域的应用。
既对砂带磨削的基础理论及技术作了概括，又对砂带磨削的新理论、新工艺、新技术作了重点论述。
特别突出了砂带磨削加工技术的实用性以及对促进机械加工技术进步所起的积极作用。
    本书主要内容包括砂带磨削的基本原理、砂带的构造和制造过程、砂带磨削机理与磨削过程的各参
数间相互关系以及砂带磨削机床（简称砂带磨床，全书同）的设计等；各种砂带磨床、砂带磨削的适
应控制及机床自动化方面的应用、砂带磨削常用磨削参数及用量的选择规范，砂带磨削在难加工材料
的磨削与精密加工方面的应用以及电解砂带磨削、超声砂带磨削等。
书后还附有国内外从事砂带磨削领域的关于磨料磨具、砂带以及相关设备的最新研究成果或产品，以
供读者更好地理解及运用砂带磨削技术。
    本书取材新颖、图文并茂、实用性强，可作为从事机械加工，特别是从事砂带磨削加工、机床设计
与制造各部门的工程技术人员的技术参考书，也可用作大中专院校机床设计、制造及自动化专业师生
学习工程技术的辅修读物。
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章节摘录

　　第2章砂带　　2.3磨料及其种类和应用　　磨料是组成砂带的三要素之一，它是砂带具有磨削、
研磨、抛光作用的基本因素。
性能优越的磨料往往是改善和提升砂带磨削性能的关键。
因此世界各大砂带生产厂都在磨料方面进行了大量的研究和开发工作，使磨料乃至整个砂带的制作不
断向前发展。
　　2.3.1磨料的基本性质　　磨料是起磨削、研磨和抛光作用的一种粒状物质，其目的是为了去除被
加工对象表面的余量，达到所要求的形状、尺寸以及表面质量。
因此，作为磨料必须具备以下几种基本性质。
　　1）具有一定的硬度。
磨料的硬度是决定磨料质量和研磨能力的一个基本要素。
磨料硬度不高则不能穿人工件进行切削，而只能产生摩擦，加速工件温升，起不到切削作用。
只有在磨料具有比工件材料更高的硬度时才能对被加工材料进行加工，这是一个重要的条件。
磨料硬度通常用莫氏硬度和显微硬度表示。
其数值越大硬度越高。
　　2）具有一定的强度或韧性。
磨料不仅要有一定的硬度切人工件表层，而且还必须具有一定的抗剪切强度及抗冲击韧性，以防止在
切人工件表层的过程中受外力而破裂。
所以磨料应具有可变形，不易破碎的韧性和难于磨损的能力。
通常把氧化铝的韧性系数定为1，数值越大韧性越大，越不易折断。
　　3）磨料应具有适当的破碎性。
所谓“适当的破碎性”，意指磨料既能经过机械粉碎得到所需要的大小粒度，同时又能在磨削过程中
当其磨削刃磨钝后及时发生小的破碎，出现新的切削刃，即自锐能力。
破碎性和硬度的一般关系是硬度大的物质容易破碎。
图2.6是氧化铝和碳化硅硬度和破碎性的对比关系和变化趋势。
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