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前言

　　作为降低物资消耗、提高劳动生产率之外的“第三利润源”，现代物流近年来在全球范围内迅速
成长为促进经济社会快速发展的新兴复合型产业。
而物流工程就是现代物流的重要研究内容之一。
　　物流工程（Logistics Engineering）是关于物流系统分析、规划、设计和管理的学科。
它以物流系统的整体为研究对象，从系统观、全局观出发，综合运用系统工程、管理科学、技术科学
等相关理论、技术和方法，对物流系统进行分析、规划、设计、优化、管理和控制，为社会提供低成
本、高效率动作、高质量物流服务。
　　一般认为，物流工程起源于两个相对独立的领域的生产活动：一个是侧重于工业企业、生产制造
等微观领域的物料流、物料搬运、设施规划与设计等，这也就是我们常说的企业物流系统，又称“小
物流”，研究对象常称之为“物料”。
另外一个是侧重于交通运输、商贸流通等宏观领域的物流过程，研究如何实现运输、中转、配送、储
存、流通、批发、零售等的低成本、高效率运作，这也就是我们常说的社会物流系统，又称“大物流
”，研究对象常称之为“货物”、“商品”、“物资”等。
虽然起源不同，但随着现代物流的发展、各种物流技术的综合运用、各种物流资源的有效整合，使得
长期以来处于割裂的两个领域最终殊途同归，融合到了一起，实现了“两源归一”。
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内容概要

　　《物流工程》以“概念-原理-方法-应用”为主线，系统介绍了物流工程及其应用。
主要包括物流技术装备、物流系统设施选址、物流设施布置设计、物料搬运系统分析、物流中心规划
与运作、物流信息技术、物流标准化技术、物流安全技术、物流系统仿真技术、物流系统评价等内容
。
通过学习，使学生对物流工程有一个系统、全面地认识，掌握常用物流工程的原理、技术、方法及应
用。
　　《物流工程》适用于高等院校物流管理、物流工程、工业工程、交通运输、工商管理等专业的教
学用书，也可作为企事业单位物流与管理从业人员的培训教材或参考书籍。
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章节摘录

　　（2）可大幅度缩短生产周期　　过去，设计人员在生产系统设计时，往往只注意到先进的制造
工艺对提高生产率、降低成本所起到的良好作用，而对物流合理规划所起的作用重视不够，缺乏对整
个物流系统的分析。
统计分析表明：在工厂的生产活动中，从原材料进厂到成品出厂，物料真正处于加工等纯工艺时间只
占生产周期的5％～10％，而90％～95％的时间都处于仓储和搬运状态。
所以减少物流时间，可缩短生产周期和交货期，增强企业竞争能力。
　　（3）有利于加速企业资金周转　　在我国企业中，流动资金所占比例很大，一般工业企业在制
品和库存物料占流动资金达75％，所以合理设计平面布置、优化物流系统，可以最大限度地减少物流
量，降低流动资金占用，降低成本，缩短生产周期，提高资金周转能力，提高企业的经济效益。
　　（4）有利于降低搬运／运输费用　　统计资料表明，在制造业中，总经营费用的20％～50％是物
料搬运、运输费用。
科学合理的物流系统设计，可使这一费用减少10％～30％。
在工业发达国家，除了营销、减少原材料和能源消耗外，已把改善物料搬运，看作是节省开支，以获
取利润的“第三源泉”。
　　（5）有利于提高产品质量　　产品在搬运、储存过程中，因搬运手段不当，造成磕、碰、伤，
从而影响产品质量的现象非常严重，而企业的管理者往往忽视这个问题。
湖北某制造厂统计表明，该厂机床加工能力可保证质量合格率为98％，而运到装配线上后合格零件只
剩下60％，搬运中损坏35％以上。
通过加强工位器具研制和运输过程管理，该厂现在零件到达装配线合格率达95％以上，产品质量大幅
度提高。
　　（6）有利于新技术应用与改造　　物流运作贯穿于生产、流通、消费全过程，与供应链上下游
各相关企业和部门有着不可分割的联系。
新工艺、新技术、新设备的应用与改造，往往促使供应链上下游物流活动良好衔接以及物流过程缩短
，从而改善物流系统。
　　（7）有利于安全生产　　物流工程研究关注如何使物流过程在符合安全要求的条件和秩序下进
行，以防止人身伤亡、财产损失、设备事故等各种危险的发生，从而保障劳动者的安全和健康，并促
进物流效率的提高。
　　上海某拖拉机制造厂统计，直接与搬运有关的工伤事故占总工伤事故的30％以上。
所以，物流系统合理化，有利于改善环境和生产组织管理，提高安全生产水平。
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