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内容概要

《机加检验工》共分5章。
根据现场机加检验工应具备的基本技能为依据，简单明了、通俗易懂、图文并茂地讲述了：1）机加
检验工的主要技术职责，他们将要干什么。
2）测量的基本知识与常用量具的使用。
3）机械零件图样几何量的识读。
4）几何量常用的检测方法。

《机加检验工》虽然是从事机加检验的农民工兄弟的学习用书以及他们的培训教材，但鉴于《机加检
验工》的特点，同样可作为中等职业学校机加检验的教材以及相关行业的培训、学习用书。
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章节摘录

插图：多次测量同一量值时，误差的绝对值和符号保持不变，或按一定的规律变化的误差，称系统误
差。
系统误差的分为定值系统误差、变值系统误差。
四、粗大误差超出规定条件下预期的误差。
其特点是：数值大，对测量结果有明显的歪曲，应予以剔除。
五、等精度直接测量的数据处理简述等精度测量是指采用相同的测量基准、测量工具与测量方法，在
相同的测量环境下，由同一个测量者进行的测量。
在这种条件下获得的一组数据，每个测量值都具有相同的精度。
等精度测量的数据通常按以下步骤处理：（1）检查测量列中有无显著的系统误差存在，如为已定系
统误差或能掌握确定规律的系统误差，应查明原因，在测量前加以减小与清除，或在测量值中加以修
正。
测量前，应检查计量器具的完好性。
（2）计算测量列的算术平均值、残余误差和标准偏差。
（3）判断粗大误差，若存在，则应将其剔除后重新计算新测量列的算术平均值、残余误差和标准偏
差。
（4）计算测量列算术平均值的标准偏差值。
（5）估算总的测量不确定度。
（6）写出测量结果的表达式。
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编辑推荐

《机加检验工》由重庆市新闻出版局策划。
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