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内容概要

　　数控机床是装备制造业和国防工业装备现代化的重要战略装备，是关系到国家战略地位、体现国
家综合国力水平的重要标志。
数控机床在机械制造业中得到日益广泛的应用，是因为它有效地解决了复杂、精密、小批、多变的零
件加工问题，能满足高质量、高效益和多品种、小批量的柔性生产方式的要求，适应各种机械产品迅
速更新换代的需要。
数控机床已成为大、中型机械制造企业的主要技术装备。
为了使广大操作者和相关技术人员掌握数控机床的加工工艺、编程与操作技能，肖民、何云特编写了
《高等院校网络教育系列教材：数控机床加工工艺与操作技术》。
　　《高等院校网络教育系列教材：数控机床加工工艺与操作技术》主要内容包括金属切削加工基础
、数控加工的工艺基础、工件在数控机床上的定位与装夹、数控车削加工工艺与实施、数控铣削加工
工艺与实施、加工中心加工工艺与实施、数控线切割加工工艺与实施。
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编辑推荐

　　《高等院校网络教育系列教材：数控机床加工工艺与操作技术》内容力求精炼实用，并配有较多
加工实例的图片和说明，通俗易懂，有利于初学者能够尽快地掌握数控机床技术。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床加工工艺与操作技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


