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内容概要

　　《金属切削原理与刀具》共包括绪论、刀具几何角度及切削要素、制造刀具的材料、金属切削过
程的基本规律、切削基本理论的应用、回转表面加工刀具、平面与成形面加工刀具、其他刀具、数控
刀具及其工具系统、磨削等共10章内容。
金属切削原理部分，以车削为重点，系统地介绍了刀具几何角度和各种刀具材料，讲述了金属切削过
程的基本规律及其切削理论的应用，在此基础上介绍回转表面、平面及成形面的加工特点。
金属切削刀具部分，按照国家新的刀具标准，主要讲述常用的标准刀具的类型、结构特点及其选用，
介绍几种典型的非标准刀具的设计要点以及数控刀具及其工具系统的相关知识。
　　《金属切削原理与刀具》内容取材按照中等职业学校学生培养目标的要求，削弱金属切削过程的
理论深度，删除繁琐的推导公式过程，使内容更简洁、实用。
加强应用技术，强化理论联系实际，适当扩大知识面和补充国内外有关新技术，突出常用标准刀具的
选择和使用，注重加强综合分析能力的培养。
　　随着面向21世纪教学内容改革的深入，根据中等职业学校《金属切削原理与刀具》课程教学大纲
编写了本教材，本教材的特点是以机械加工中的实例引出基本概念，以必需、够用的教学为指导，通
俗易懂，文字简练，图文并茂。
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章节摘录

　　第1章 绪论　　1.1 本课程的性质、任务和内容　　金属切削原理与刀具是研究金属切削加工的一
门技术学科。
金属切削加工是使用高于工件硬度的单刃刀具或多刃刀具，在工件上切除多余金属，使工件达到规定
尺寸精度、几何形状位置和表面质量的一种机械加工方法。
本课程分为金属切削原理和金属切削刀具两部分。
金属切削原理是机械制造专业的基础理论，也是为学习金属切削刀具、金属切削机床、机械制造工艺
学等后继课程所必须具备的基本知识；金属切削刀具是切削加工的基本工具，其选择、使用及非标准
刀具的设计，是工艺技术人员所具备的基本技术技能。
　　1．本课程的性质和任务　　本课程是机械制造专业的专业课，它为这一专业的培养目标，即培
养机械制造设计、机械制造和机械维修与保养的专业人员服务，并为本专业的后续课程及专业课课程
设计、毕业设计提供必需的基础知识。
　　通过本课程的理论教学、实验并配合教学实习等环节，学生应达到如下要求：　　（1）基本知
识　　基本掌握金属切削过程的基本现象（切削运动和切削要素，刀具切削部分的几何角度），金属
切削过程的基本规律（切削变形、切削力、切削热及切削温度、刀具磨损、刀具耐用度和砂轮的磨损
）；掌握刀具材料的类型、结构、性能及其选用方法；掌握改善工件材料的切削加工性、控制已加工
表面质量、提高生产率的方法。
　　（2）基本技能　　具备根据切削加工的具体要求，合理配置切削条件的能力；具有应用切削原
理和刀具的基本知识，分析和解决切削加工工艺技术问题的能力；具有合理选择与正确使用刀具的能
力；具备从事非标准刀具设计的基础能力；具有一定的切削加工实验技能。
　　此外，还应初步了解国内外在金属、非金属切削（磨削）方面的新成就和发展趋势，对国内切削
加工的生产实践有一定的了解，对生产上的切削加工问题有初步进行试验能力，对国内外刀具发展趋
势有一定的了解。
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