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内容概要

　　张冬梅等编著的《机械制造工艺学》是根据教育部高职高专机械类专业规划教材建设的精神，结
合教学基本要求编写的。
本书遵循教材内容与生产实践相结合的基本原则，突出应用性，适应目前教学改革的需要。
主要内容包括机械加工工艺规程的制定、机械加工精度、机械加工表面质量、典型零件的加工、装配
工艺基础、机床夹具、现代制造技术。

　　《机械制造工艺学》可作为高职高专机械类及近机类专业的教材，也可作为从事机械制造业的工
程技术人员的参考书和培训材?。
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书籍目录
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思考题
第1章 机械加工工艺规程的制定
1.1 基本概念
1.1.1 工艺过程
1.1.2 工艺过程的组成
1.1.3 获得加工精度的方法
1.1.4 工艺规程的作用
1.1.5 制定机械加工工艺规程的原则
1.1.6 制定机械加工工艺规程的原始资料
1.1.7 制定机械加工工艺规程的步骤
1.2 机械加工工艺规程的格式
1.3 零件的工艺分析
1.4 毛坯的选择
1.5 定位基准的选择
1.5.1 基准及其分类
1.5.2 定位基准的选择
1.6 工艺路线的拟定
1.6.1 加工方法和加工方案的选择
1.6.2 加工阶段的划分
1.6.3 工序集中与工序分散
1.6.4 ?工顺序的确定
1.7 加工余量的确定
1.7.1 加工余量的概念
1.7.2 影响加工余量的因素
1.7.3 确定加工余量大小的方法
1.8 工序尺寸及其公差的确定
1.8.1 基准重合时工序尺寸及其公差的计算
1.8.2 基准不重合时工序尺寸及其公差的计算
1.8.3 工艺尺寸链的分析与计算
1.9 机械加工生产率和技术经济分析
1.9.1 机械加工生产率分析
1.9.2 工艺过程的技术经济分析
1.9.3 机床的选择
1.9.4 工艺装备的选择
1.9.5 切削用量的确定
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第2章 机械加工精度
2.1 概述
2.1.1 加工精度与加工误差
2.1.2 影响加工精度的因素
2.1.3 原始误差与?工误差的关系
2.1.4 研究加工精度的方法
2.2 工艺系统的几何误差
2.2.1 加工原理误差
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2.3.1 基本概念
2.3.2 工艺系统受力变形对加工精度的影响
2.3.3 机床刚度测定
2.3.4 影响机?部件刚度的因素
2.3.5 减少工艺系统受力变形的措施
2.4 工艺系统的热变形
2.4.1 概述
2.4.2 机床热变形引起的加工误差
2.4.3 工件热变形引起的加工误差
2.4.4 刀具热变形引起的加工误差
2.4.5 减少和控制工艺系统热变形的主要途径
2.5 工件残余应力引起的误差
2.6 加工误差的统计分析
2.6.1 加工误差的分类
2.6.2 加工误差的统计分析法
2.7 提高和保证加工精度的途径
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3.4 工艺系统的振动
3.4.1 概述
3.4.2 强迫振动
3.4.3 自激振动
思考题
第4章 典型零件的加工
4.1 轴类零件的加工
4.1.1 概述
4.1.2 外圆表面常用的加工方法
4.1.3 典型轴类零件加工工艺过程与工艺分析
4.1.4 其他典型表面的加工方法
4.1.5 曲轴加工
4.2 套筒零件加工
4.2.1 概述
4.2.2 内孔表面的加工方法
4.2.3 孔的光整加工方法
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4.2.4 孔加工方案及其选择
4.2.5 套筒零件加工工艺过程与工艺分析
4.3 箱体加工
4.3.1 概述
4.3.2 平面加工方法和平面加工方案
4.3.3 箱体零件的结构工艺性
4.3.4 箱体孔系的加工方法
4.3.5 箱体类零件机械加工工艺过程与工艺分析
4.4 圆柱齿轮加工
4.4.1 概述
4.4.2 齿轮的材料、热处理和毛坯
4.4.3 齿形加工方法
4.4.4 齿轮精加工方法
4.4.5 齿轮的机械加工工艺过程与工艺分析
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5.1 概述
5.1.1 装配的基本概念
5.1.2 装配精度
5.2 机器结构的装配工艺
5.3 装配尺寸链
5.4 保证装配精度的装配方法及其选择
5.5 装配工作方法与典型部件的装配
5.5.1 装配前的准备工作
5.5.2 装配的一般工艺要求
5.5.3 典型部件装配
5.6 装配工艺规程的制定
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第6章 机床夹具
6.1 机床夹具的组成、作用和分类
6.1.1 机床夹具的组成
6.1.2 机床夹具的作?
6.1.3 机床夹具的分类
6.2 定位方法和定位元件
6.2.1 工件定位方案的确定和对定位元件的要求
6.2.2 常用定位方法和定位元件
6.2.3 定位误差的分析与计算
6.3 工件的夹紧
6.3.1 夹紧装置的基本要求及组成
6.3.2 实施夹紧力和布置夹紧点的基本原则
6.3.3 基本夹紧机构
6.4 夹具的其他装置
6.4.1 导向装置
6.4.2 对刀装置
6.4.3 分度装置
6.4.4 夹具体
6.4.5 夹具在机床上的安装
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第7? 现代制造技术
7.1 概述
7.1.1 现代机械制造技术的产生
7.1.2 现代机械制造技术的特点
7.1.3 现代机械制造技术的发展趋势
7.1.4 先进制造技术
7.2 精密加工与超精密加工
7.2.1 概述
7.2.2 精密和超精密切削加工
7.2.3 精密磨料加工
7.2.4 微细加工技术
7.3 特种加工方法
7.3.1 特种加工方法概述
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7.3.3 电解加工
7.3.4 高能束加工
7.3.5 超声波加工
7.4 机械制造系统的自动化技术
7.4.1 成组技术
7.4.2 计算机集成制造
7.4.3 并行工程
7.4.4 敏捷制造
思考题
参考文献

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工艺学>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


