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内容概要

《石油和化工工程设计工作手册11:化工装置工程设计》编排系统完整，内容翔实丰富，理论联系实际
，全面介绍了石油和化工工程项目管理基本职责、程序和方法，各专业的设计程序、方法、技术数据
、资料和相关图表，是国内第一部涵盖石油天然气上、中、下游工程建设领域的权威工具书。
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章节摘录

版权页：   插图：   （3）全部底部烧嘴方案： 全部底部烧嘴的裂解炉不仅使烧嘴的配置和燃料配管的
设计大为简化，而且操作调整简便，维修工作量小，且使裂解炉燃料的灵活性增加，更适合与燃气轮
机的联合。
但底部烧嘴的供热高度有限，全部采用底部烧嘴使炉膛高度受到限制，要采取一定措施改善炉膛内沿
高度的温度分布。
目前，KBR和SS&W公司都已设计了全部底部烧嘴的裂解炉。
 （二）急冷 1.系统设置 急冷单元的设置与裂解原料有关。
只用乙烷和丙烷为裂解原料时，急冷单元不必设置急冷油分馏塔，只设置急冷水塔，急冷水塔油水分
离器分出的工艺水可直接经汽提后用于发生稀释蒸汽。
而以乙烷和丙烷为主，再有部分碳四烷烃为裂解原料时，裂解气中有少量重质馏分，在不设急冷油分
馏塔的情况下，这些重质馏分会累积在水中造成急冷水和工艺水的乳化，从而使油水难于分离。
此时，通常在工艺水汽提前设置除油系统，如采用由活性炭吸附和油水分离器组成的DOX系统，经除
油后的工艺水再经汽提后用于发生稀释蒸汽。
用石脑油或柴油等作为裂解原料时，裂解气中的重质馏分增多，必须在冷却裂解气的过程中，先将裂
解气中的重质燃料油馏分分馏出来，分馏重质燃料油馏分之后的裂解气再进一步送至急冷水塔冷却。
 出裂解炉的高温裂解气经废热锅炉冷却，再经急冷器进一步冷却后，裂解气的温度降到200～300℃之
间。
急冷单元的任务是将裂解气进一步冷却至常温，并在冷却过程中分馏出裂解气中的重组分（如燃料油
、裂解汽油、水分）。
裂解气首先在急冷油分馏塔中与循环急冷油进行传质传热，塔顶用裂解汽油喷淋，塔釜所得燃料油产
品部分经汽提并冷却后作为裂解燃料油产品输出，其余部分为急冷油送至稀释蒸汽系统作为发生稀释
蒸汽的热源，由此回收裂解气的热量。
经稀释蒸汽发生系统冷却后的急冷油，部分送到急冷器以喷淋高温裂解气，部分经进一步冷却后作为
急冷油分馏塔中段回流。
为了更有效地回收急冷油热量，降低装置能耗，有些专利商如SS&W和KBR将急冷油分两个系统进行
热量回收。
 急冷油分馏塔塔顶裂解气进入急冷水塔，塔顶用急冷水喷淋，塔顶裂解气的温度降至40℃左右送人裂
解气压缩机。
塔釜温度为80～90℃，在此可分馏出裂解气中的大部分水分和裂解汽油。
塔釜油水混合物经油水分离后，部分水（称为急冷水）经冷却后送入急冷水塔作为塔顶喷淋，另一部
分水则送至稀释蒸汽发生器发生稀释蒸汽，以供裂解炉使用。
油水分离所得裂解汽油馏分，部分送至急冷油分馏塔作为塔顶喷淋，另一部分则作为产品采出。
 急冷单元主要有以下作用： （1）经预分馏处理，尽可能降低裂解气温度，从而保证裂解气压缩机的
正常运转，并降低裂解气压缩机的功耗。
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编辑推荐

《石油和化工工程设计工作手册11:化工装置工程设计》供从事石油和化工工程设计工作的技术和管理
人员使用，也可供其他相关行业人员和大专院校师生参考。
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