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内容概要

　　《高等学校教材：机械制造技术》根据高等院校机械工程类专业调整提出的教改要求和教育部最
新颁布的普通高等学校工程材料及机械制造基础系列课程教学基本要求，并结合教学实际情况，针对
机械制造技术课程教学基本内容和要求编写。
《高等学校教材：机械制造技术》共分8个章节，主要内容包括铸造成形、锻压成形、焊接成形、几
何量公差、金属切削加工基础知识、机械零件表面加工、精密工程与超高速加工、机械制造系统自动
化与先进生产模式等。
该书对传统制造技术进行了提炼，并充实了先进制造工艺方面的内容，反映了制造技术的发展趋势。
可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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