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内容概要

　　《公差配合与技术测量实训》根据高等职业教育“十二五”规划教材的要求编写。
全书包括长度测量、角度测量、形位测量、表面粗糙度测量、螺纹测量、齿轮测量、精密测量等。
《公差配合与技术测量实训》着重介绍了常用计量器具的结构、测量原理及基本操作方法与测量步骤
。
内容简明扼要，理论联系实际，各章均设了实训数据记录表，以配合实训教学所需。

　　《公差配合与技术测量实训》可做为高等职业技术院校机械类各专业的教材，也可供成教、本科
院校的二级职业技术学院机械类各专业的师生使用，还可供从事机械设计与制造、标准化、计量测试
等工作的工程技术人员参考。
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书籍目录

学生实训守则
实训报告的基本内容和要求
第一章 长度测量
实训一 用万能测长仪测量内径
实训二 用立式测长仪测量外径
实训三 用大型工具显微镜测量小孔
实训四 用立式光学比较仪测量塞规
实训五 用内径指示表测量孔径？

第二章 角度的测量
实训六 用万能角度尺测量工件角度
实训七 用正弦规测量锥度塞规
实训八 用光学分度头测量花键轴
实训九 刀具的综合检测
第三章 形位测量
实训十 用合像水平仪测量导轨直线误差
实训十一 用自准直仪测量直线度误差
实训十二 用指示表和平板检测平面度误差
实训十三 圆度误差的测量
实训十四 位置误差的测量
实训十五 跳动误差的测量
第四章 表面粗糙度测量
实训十六 用光切显微镜测量表面粗糙度
实训十七 干涉显微镜测量表面粗糙度
实训十八 用表面粗糙度分析仪测量表面粗糙度
第五章 螺纹测量
实训十九 用螺纹千分尺测量普通外螺纹中径
实训二十 用三针法测量外螺纹中径
实训二十一 影像法测量螺纹参数
第六章 齿轮测量
实训二十二 齿轮径向综合误差和一齿径向综合误差的测量
实训二十三 齿轮单个齿距误差和齿距累计误差的测量
实训二十四 齿轮径向跳动的测量
实训二十五 齿轮公法线长度误差的测量
实训二十六 齿轮齿厚误差的测量
第七章 精密测量
实训二十七 用智能测高仪综合测量长度、角度参数
实训二十八 数据处理万能测长仪综合测量
实训二十九 智能齿轮双面啮合综合测量仪综合测量齿轮径向参数
实训三十三 坐标测量机测量几何量误差
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章节摘录

版权页：插图：4.探球校准（取点总数：2）先准备一块标准块规，在“系统设置”里设置好探针校正
块的高度，点击“探球校准”按钮，然后按机台的向上或向下按钮，当探针充分接触到工件表面时，
程序自动取第一点，如果取点合格，则程序会发出“嘟嘟”两声短声（如果取点不合格，则发出“嘟
——”一声长响，此时请到“系统设置”里检查电机速度和探针压力是否设置正确，设置好后再重新
操作）。
此时按机台的停止键回退一段距离，再按机台的向上或者向下按钮，用同样的方法进行第二点的采集
，当两点采集完成后，程序自动计算出探针的校正值，并将探针的直径显示在资料窗格中。
5.表面测量（取点总数：1）点击“表面测量”按钮，然后按机台的向上或向下按钮，当探针充分接触
到工件表面时，程序自动取点，并在资料窗格中显示表面位置。
6.高度测量（取点总数：2）点击“高度测量”按钮，然后按机台的向上或向下按钮，当探针充分接触
到工件表面后，程序自动取第一点，此时按机台的停止键，再按机台的向上或者向下按钮，用同样的
方法进行第二点的采集，当两点采集完成后，程序自动计算两点间的高度差。
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编辑推荐

《公差配合与技术测量实训》是高职高专教育"十二五"规划教材之一。
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