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内容概要

　　《新编机床数控技术》讲述了机床计算机数控的基本原理，数控机床的组成、分类及发展，CNC
装置的硬件、软件及萁接LJ，插补原理、刀具补偿与速度控制，伺服驱动系统及位置控制，加工程序
编制等。
还对我国自行研制的高档CNC系统“蓝天1号”以及开放式数控系统作了简要介绍，并列举了两个具
有实际参考价值的经济型CNC系统设计实例。
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