
第一图书网, tushu007.com
<<机加工实训>>

图书基本信息

书名：<<机加工实训>>

13位ISBN编号：9787564007522

10位ISBN编号：7564007524

出版时间：2009-8

出版时间：北京理工大学出版社

作者：徐小国 编

页数：207

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机加工实训>>

前言

　　本书是根据国家教育部数控技术应用专业技能紧缺型人才培养方案与劳动和社会保障部制定的有
关国家职业标准及相关的职业技能鉴定规范，结合编者多年的教学实践经验编写而成。
　　为了更好地满足全国职业技术院校机电类专业教学的要求，本着突出技能训练、培养学生具有较
强动手能力的要求，本书采取由浅入深、将专业理论知识融入相关训练课题的做法，使学生在技能训
练过程中能够反复学习、理解、熟悉基本理论，变枯燥学习为实际运用，变被动接受知识为主动求知
，最终达到掌握本专业（工种）知识和技能的目的。
　　本书在内容组织上先理论后实践，共分为11章，系统全面地介绍了车削的基本知识、车外圆柱面
、车槽和切断、车内圆柱面、车内外圆锥面、车成形面和表面修饰、螺纹加工、车偏心工件、复杂工
件的车削等。
　　本书有如下特点：　　1.有效地把培训中理论与操作技能有机结合；　　2.图文并茂，形象直观，
文字简明扼要，通俗易懂；　　3.让学员由浅入深，理论联系实际，逐步掌握机加工的基本操作技能
及相关的工艺知识；　　4.让学员在工业生产中，能完成生产任务并能分析问题、解决问题。
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内容概要

本书根据职业技术院校机电类专业教学的需要，本着突出技能训练、培养动手能力的要求而编写。
在编写上采取了由浅入深，将专业理论知识融入相关训练课题的做法，以使读者易于掌握本专业（工
种）知识和技能。
    全书共11章，分别为车削的基本知识、车外圆柱面、车槽和切断、车内圆柱面、车内外圆锥面、车
成形面和表面修饰，螺纹加工，车削方牙、梯形螺纹、车削蜗杆、多线螺纹、车偏心工件、复杂工件
的车削等。
    本书既可作为高等职业技术院校机械类专业教材，也可作为职业培训教材。
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书籍目录

第一单元  车削的基本知识  课题一  入门知识  课题二  钳工基本操作  课题三  车床操作  课题四  工件的
装夹和找正  课题五  车刀的刃磨  课题六  车床的润滑和维护保养第二单元  车外圆柱面  课题一  车外圆
、平面和台阶  课题二  钻中心孔  课题三  用两顶尖装夹车轴类零件  课题四  一夹一顶车轴类零第三单
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孔、平底孔  课题五  车内沟槽  课题六  车三角皮带轮  课题七  铰孔  课题八  复合作业综合技能训练第五
单元  车内外圆锥面  课题一  转动小滑板车外圆锥面  ⋯⋯第六单元  车成形成和表面修饰第七单元  螺
纹加工第八单元  车削方牙、梯形螺纹第九单元  车削蜗杆、多线螺纹第十单元  车偏心工件第十一单元
 复杂工件的车削参考文献
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章节摘录

　　一、实习教学要求　　（1）了解金属材料性能的分类。
　　（2）掌握金属材料的工艺性能。
　　（3）掌握如何区分黑色金属和有色金属。
　　二、相关工艺知识　　作为一名合格的车工，首先必须了解自己的工作对象及工作特点，掌握有
关车床、工件材料、刀具材料和公差配合的基本知识，并掌握一些基本的测量技术，在此基础上，努
力学习和掌握有关车工基本的操作技能，并通过实践提高自己的技术水平。
在生产实习过程中，我们常见的各种机械设备和生产产品，绝大部分是由金属材料制成的。
金属材料在工业生产中起着举足轻重的作用，因此，对于从事机械加工的技术工人，了解一些常见金
属材料的基本知识是十分必要的。
　　1.金属材料的性能　　金属材料的性能可以大致分为两类，一类称为使用性能，反映材料在使用
过程中表现出来的特性；另一类称为工艺性能，反映材料在制造过程中的各种特性。
使用性能又可分为机械性能、物理性能、化学性能等。
使用性能决定了材料的适用范围、安全可靠性与使用寿命。
　　（1）材料的机械性能。
机械零件在使用过程中，受到不同形式的外力作用，当这些外力超过某一限度时，就会发生变形，甚
至断裂破坏。
在生产实践中，机械性能常作为选择材料的主要依据之一，同时也是车工选择切削参数、刀具材料和
几何角度的依据之一。
机械性能的常用基本指标有强度、塑性、硬度、冲击韧性和疲劳强度等。
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编辑推荐

　　高等职业教育课程改革项目优秀教学成果。
　　紧跟课改　理念先进　内容实用　老师好教　学生爱学　引领学生学逆向思维
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