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内容概要

本书主要介绍机械加工入门知识、钳工实训、车工实训、铣工实训、刨工实训、磨工实训、特种加工
与精密加工。
突出机械加工技术应用能力培养及基本操作技能训练。
　　本书可作为高职高专机电专业学生学习、上岗前培训教材、职业技能鉴定培训用书。
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第4章　车削加工基本方法　　第一节　普通车加工　　第二节　特形面和螺纹加工　第5章　数控车
床编程与操作　　第一节　数控加工概述　　第二节　程序段格式及其代码指令　　第三节　数控机
床操作模块四　铣工实训　第1章　铣工入门知识　第2章　铣刀　　第一节　铣刀的种类和安装　　
第二节　铣刀的改进及刃磨　第3章　铣削加工　　第一节　铣平面　　第二节　铣台阶面　　第三
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加工　　第一节　高速精车　　第二节　精密磨削主要参考文献
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