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内容概要

　　《数控编程》是一门结合实践的专业课程教材。
主要介绍具有代表性同时在学校运用较为普遍的日本FANUC数控系统，德国SIEMENS数控系统的编
程指令。
针对职业教育的特点，《数控编程》编程例题均按照实际加工的步骤做了详细说明，添加了程序段注
释，使读者比较易于接受和掌握，既便于教师备课，也便于学生自己阅读。
　　《数控编程》可作为高等职业技术院校数控技术专业、机电一体化专业、机械制造及自动化专业
用书，也可作为这些专业学生参加数控加工全国职业技能鉴定考核的培训教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控编程>>

书籍目录

绪言第一部分　数控基础知识第1章 数控基础1-1 数控基础知识1-2 数控机床坐标系第2章 数控车床2-1 
数控车床的功能及结构2-2 数控车床的分类第3章 数控车床加工工艺3-1 数控车床的刀具和夹具3-2 数控
车床加工工艺第4章 通用编程指令4-1 数控机床加工程序编制基础4-2 通用编程指令习题第二部分　德
国SIEMENS-802S/C系统数控车床的编程第1章 基础编程理论1-1 基本指令1-2 圆弧、倒角、倒圆编程指
令1-3 循环编程指令1-4 刀具补偿功能1-5 螺纹编程指令及应用1-6 R参数变量编程及应用第2章 编程实
例2-1 简单编程练习2-2 综合练习习题第三部分　日本FANUC系统数控车床的编程第1章 基础编程理
论1-1 基本指令与格式1-2 循环编程指令及应用1-3 螺纹编程指令及应用1-4 子程序和宏程序的编程1-5 
工件坐标系与刀具补偿第2章 编程实例习题第四部分　数控铣床和加工中心的编程第1章 FANUC系统
的编程1-1 基本指令与含义1-2 指令编程格式第2章 SIEMENS-802S系统的编程2-1 SIEMENS-802S系统编
程基本原理2-2 常用编程指令2-3 其他功能的编程指令附录附录1 本课程各部分各章节重点与考点参考
附录2 FANUC系统A类指令总表附录3 SIEMENS-802S/C总指令表参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控编程>>

编辑推荐

　　《数控编程》根据国家教育部数控技术应用专业技能紧缺人才培养方案、劳动与社会保障部制定
的有关国家职业标准及相关职业技能鉴定规范，结合近年数控大赛命题与编者多年的教学和实践经验
编写。
目的在于普及与提高数控加工技术，培养数控机床编程人员，加强职业技术教育，培养跨世纪中、高
级技能人才。
《数控编程》主要介绍具有代表性、应用较为普遍的日本FANUC数控系统以及德国SIEMENS数控系
统的编程指令，侧重于数控车床的编程。
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