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内容概要

本书着重讲述了中级车工的基本技能知识，内容包括：入门知识、车端面、车台阶、圆锥表面的车削
、外沟槽的车削和工件的切断、车内外三角形螺纹、钻、镗圆柱孔、成形面的加工及表面 修饰、复合
作业综合例题。
    本书可作为高等职业院校和中等职业学校学习数控技术前期的基础技能用书，也可作为在职培训以
及职工自学用书。
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书籍目录

第1章 入门知识 1.1 安全文明操作教育 1.2 机床的润滑 1.3 车床的操作 1.4 量具的使用 1.5 常用刀具的几
何角度第2章 车端面、车台阶 2.1 外圆车刀的刃磨及安装 2.2 手动进给车外圆、台阶 2.3 机动进给车外圆
、台阶 2.4 钻中心孔、一夹一顶车外圆阶台第3章 圆锥表面的车削 3.1 圆锥各部分名称及尺寸计算 3.2 切
削圆锥的几种方法 3.3 外圆锥的车削与测量第4章 外沟槽的车削和工件的切断 4.1 外沟槽刀的几何角度
4.2 沟槽的类型及切槽的方法 4.3 工件的切断第5章 车外三角形螺纹 5.1 三角螺纹基本尺寸计算及车刀的
几何角度 5.2 三角形外螺纹的切削方法 5.3 三角螺纹的测量和检验第6章 钻、镗圆柱孔 6.1 麻花钻的刃磨
6.2 钻孔和扩孔 6.3 孔的加工和测量 6.4 车平底孔和车内沟槽 6.5 转动小滑板车圆锥孔 6.6 车三角形内螺
纹第7章 成形面的加工及表面修饰 7.1 滚花及滚花前的车削尺寸 7.2 车成形面和表面修光第8章 复合作
业及考试参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<普通车床实训教程>>

章节摘录

　　第1章 入门知识　　1.1 安全文明操作教育　　一、实训教学要求　　（1) 了解车工实训课程的教
学特点。
　　（2）掌握车工安全文明操作的基本知识。
　　二、实训教学重点和难点　　（1）严格遵守安全操作规程，培养学生的安全意识。
　　（2）遵守规章制度，养成良好的职业道德。
　　三、实训教学内容　　实训教学的特点如下：　　（1）在教师指导下，经过示范、观察、模仿
、反复练习，使学生获得基本操作的技能。
　　（2）要求学生经常分析自己的操作动作和生产实训的综合效果，善于总结经验，改进操作方法
。
学生在操作之前，首先要认真学习实训车间管理规定，以及有关安全文明生产和机床安全操作规程与
维护的知识，以保证机床操作者的人身安全和设备安全。
　　文明生产和安全操作知识如下：1.文明生产　　对车床除了定期进行保养外，在操作时还必须做
到：　　（1）开车前，应检查车床各部分机构是否完好，有无防护设备。
各传动手柄是否放在空挡位置，变速齿轮的手柄位置是否正确，以防开车时因突然撞击面损坏机床。
启动后，应使主轴低速空转1-2min，使润滑油散布到各处（冬天更为重要），等床运转正常后才能工
作。
　　（2）工作中需要变速时，必须先停车。
变换走刀箱手柄位置要在低速时进行，使用电器形状的车床不准用正、反车作紧急停车，以免打坏齿
轮。
　　（3）为了保持丝杠的精度，除车螺纹外，不得使用丝杠进行自动进刀。
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