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前言

现代化设备是现代科学技术的荟萃，机电一体化、高速化、微电子化等特点一方面使设备更容易操作
，另一方面却使得设备的诊断和维修比较困难。
而且设备一旦发生故障，尤其是连续化生产设备，往往会导致整套设备停机，从而造成一定的经济损
失，如果危及到安全和环境，还会造成严重的社会后果。
&ldquo;机电设备的安装与维护&rdquo;是机电类专业课之一，目的是使学生系统地掌握机电设备维护
修理与安装的基本理论和方法，具有分析、解决实际问题的能力。
本教材是以典型机电设备为对象，遵循了理论教学以应用为目的，必须、够用为度的原则，体现实用
性、先进性，突出理论与实践的结合，按照&ldquo;机电结合、以机为主&rdquo;的思路，采用模块化
结构来选取和构建知识内容。
教材中增大了实践教学的比重，取消了繁琐的理论推导。
教材内容尽量体现&ldquo;宽基础、重应用、内容新&rdquo;的特点，遵循循序渐进的认识规律。
全书共6章：第l章机械设备维修的基本概念，第2章机械设备的润滑，第3章机械设备的维护及修复，
第4章典型设备的维护与检修，第5章设备维修制度，第6章机械的装配与安装。
本教材为高等院校机电类专业规划教材之一，也可供从事机械设备设计、维修的工程技术人员参考。
本书由袁晓东任主编，谢永春教授任主审。
袁晓东（编写第1、2、4章）、刘德彬（编写第3章），雷进（编写第5章），刘家伦（编写第6章），
全书由袁晓东统稿。
在编写过程中参考了多种相关书籍、资料，在此，对各相关书籍及资料的作者表示由衷的感谢。
由于我们水平所限，书中不妥之处，恳请读者和专家们给予批评指正。
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内容概要

　　《机电设备安装与维护》尽量体现“宽基础、重应用、内容新”的特点，遵循循序渐进的认识规
律。
全书共6章：第1章机械设备维修的基本概念，第2章机械设备的润滑，第3章机械设备的维修与修复，
第4章典型设备的维护与检修，第5章设备维修制度，第6章机械的装配与安装。
　　《机电设备安装与维护》为高等院校机电类专业规划教材之一，也可供从事机械设备设计、维修
的工程技术人员参考。
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书籍目录

第1章　机械设备维修的基本概念1.1　机器的磨损规律1.2　机械零件常见磨损类型1.2.1　机械磨
损1.2.2　疲劳磨损1.2.3　腐蚀磨损1.2.4　微动磨损1.3　金属零件的断裂1.3.1　断裂1.3.2　腐蚀1.4　机
械零件的变形思考题第2章　机械设备的润滑2.1　润滑原理及润滑材料2.1.1　润滑原理2.1.2　润滑材
料2.2　润滑的方法和装置2.2.1　润滑油润滑装置2.2.2　润滑脂润滑装置2.2.3 向摩擦表面引油的方法和
润滑油沟2.2.4　油雾润滑和油气润滑2.3　典型零部件的润滑2.3.1　滑动轴承的润滑2.3.2　滚动轴承的
润滑2.3.3　齿轮及蜗轮传动的润滑2.3.4　冶金工厂主要设备的润滑2.4　实验实训项目2.4.1　基本实
训2.4.2　选做实训思考题第3章　机械设备的维护及修复3.1　设备的维护3.1.1　设备的维护保养3.1.2　
设备的三级保养制3.1.3　精、大、稀设备的使用维护要求3.1.4　设备的区域维护3.1.5　提高设备维护
水平的措施3.1.6　液压设备的维护3.2　故障诊断技术3.2.1　机械故障诊断的基本原理、基本方法和环
节3.2.2　诊断技术方法3.3　零件的修复技术3.3.1　钳工修复与机械修复3.3.2　焊接修复3.3.3　热喷涂
（熔）修复法3.3.4　电镀修复法3.3.5　胶接修复法3.3.6　其他修复方法简介3.4　机械设备的大修
理3.4.1　机械设备大修的基本概念3.4.2　维修前的准备工作3.4.3　20t抓斗式起重机大修3.5　实验实训
课题3.5.1　实验实训项目3.5.2　实训修复示例思考题第4章　典型设备的维护与检修第5章　设备维修
制度第6章　机械的装配安装参考文献
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章节摘录

3．4 机械设备的大修理为了保证设备正常运行和安全生产，对设备实行有计划的预防性修理，是工业
企业设备管理工作的重要组成部分。
在工业企业的实际设备管理工作中，大修已和二级保护保养合在一起进行。
很多企业通过加强维护保养和针对性修理、改善性修理等来保证设备的正常运行。
但是对于动力设备、大型连续性生产设备、起重设备以及必须保证安全运转和经济效益显著的设备，
有必要在适当的时间安排大修理。
实施机械设备的大修，要按一定的程序和技术要求进行。
本节将在阐明机械设备大修基本概念的基础上，详细讨论大修前的各项准备、设备大修过程。
3．4．1 机械设备大修的基本概念。
1.设备大修的定义  在设备预防性计划修理类别中，设备大修是工作量最大、修理时间较长的一类修理
。
设备大修就是将设备全部或大部分解体，修复基础件，更换或修复机械零件、电器零件，调整修理电
气系统，整机装配和调试，以达到全面清除大修理前存在的缺陷，恢复规定的性能与精度。
对设备大修，不但要达到预定的技术要求，而且要力求提高经济效益。
因此，在修前应切实掌握设备的技术状况，制订切实可行的修理方案，充分做好技术和生产准备工作
；在施工中要积极采用新技术、新材料、新工艺和现代管理方法，做好技术、经济和组织管理工作，
以保证修理质量，缩短停修时间，降低修理费用。
在设备大修中，要对设备使用中发现的原设计制造缺陷，如局部设计结构不合理、零件材料设计使用
不当、整机维修性差、拆装困难等，可应用新技术、新材料、新工艺去针对性地改进，以期提高设备
的可靠性。
也就是说，通过&ldquo;修中有改、改修结合&rdquo;来提高设备的技术素质。
&hellip;&hellip;
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