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前言

　　当今世界各国制造业广泛采用数控技术，以提高本国的制造能力、制造水平和竞争能力，数控技
术的应用已经成为各国发展经济，提高综合国力的重要途径。
　　为了适应我国高等教育发展的需要，对传统的教学模式要进行调整、合并，适当降低难度，拓宽
知识面，加强岗位适应能力。
本教材按培养、提高工艺实施与编程加工人员的职业要求进行阐述，将必要的知识融于能力培养过程
当中，注重实践教学和理论知识的综合应用，将数控加工工艺与数控编程有机地结合起来，以达到较
好的教学效果。
　　本教材力求取材新颖实用，尽可能全面介绍现代数控技术各方面的主要内容，以应用为目的，以
必需、够用为原则，力求从实际出发，较好地体现了数控加工技术的新发展、新成果。
本教材详细地介绍了数控编程的常用指令和应用，以及必须具备的数控加工基本知识，是一本内容全
面、系统性较强、知识结构连贯，实用价值高的教材。
　　本教材在编写过程中参阅了国内外同行的教材、资料与文献，在此表示感谢。
　　限于编者水平及数控技术的迅速发展，书中错误和不当之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《数控加工技术》以数控加工为主线，融入机床、夹具、刀具、量具及数控加工质量控制等内容
，详细介绍了数控车削加工、数控铣削加工、数控电火花加工等工艺与编程内容，在阐明概念的基础
上突出实用技术的应用性。
　　《数控加工技术》共分8章。
第1章介绍数控加工技术的概念、加工原理等；第2章介绍数控机床坐标系及常用装备；第3章注重介绍
数控加工工艺基础；第4章阐述了数控加工程序的规划；第5章重点介绍数控车削技术；第6章重点介绍
数控铣削技术；第7章介绍数控电加工方法；第8章介绍先进制造技术等流行知识。
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艺分析和工艺文件制定4.2.4 质量控制第5章　数控车削技术5.1　数控车削基础5.1.1　概述5.1.2　数控
车削编程特点5.1.3　数控车削刀具及对刀⋯⋯第6章　数控铣削技术第7章　数控电火花加工技术第8章
　先进制造技术介绍参考文献
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