
第一图书网, tushu007.com
<<金属材料与热处理习题与学习指导>>

图书基本信息

书名：<<金属材料与热处理习题与学习指导>>

13位ISBN编号：9787564017583

10位ISBN编号：7564017589

出版时间：2009-3

出版时间：北京理工大学出版社

作者：考试与命题研究组 编

页数：167

字数：258000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<金属材料与热处理习题与学习指导>>

前言

　　金属材料与热处理技术专业主要是培养金属材料、零部件热处理生产的工艺设计及零部件表面强
化、改性及其金属材料性能检测的高等技术应用型人才。
学生毕业后适合在冶金等工程领域，从事金属材料应用和零部件热处理工艺的设计、操作及管理；金
属材料性能的检测分析，表面改性工艺的操作及管理工作；适合在外贸部门，从事进出口金属材料的
质量检测工作。
本书是金属材料与热处理教材的配套用书。
　　本书总体分为两个层次：　　1．知识回顾+强化训练——将全部考试内容以简明扼要的方式有条
理地进行归纳，并将知识分为“了解”、“识记”和“掌握”三个层次，其中★代表需要学生简单了
解的内容，★★代表需要学生熟识记忆的内容，★★★则代表学生必须灵活掌握和实践应用的内容。
待学生完全掌握各章节的学习内容后，配合强化训练巩固和加强对知识点的理解。
　　2．自测题——将历届全国高自考真题或编者通过多年研究而精心编制的模拟题作为学生临考前
进行自我验收的工具，使考生做到“心中有数”。
　　本书适用于广大机械模具类相关专业的学生，既可作为教辅资料使用，也可作为自考学生考前冲
刺阶段使用。
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内容概要

本书共分为知识点+强化训练以及自测题两个部分。
知识点简明扼要，层次清晰，重点掌握部分辅以相关例题加深理解，更有大量练习帮助考生将所学知
识灵活掌握，理论联系实际以适应考试要求。

本书适用于广大机械模具类相关专业的学生，既可作为教辅资料使用，也可作为自考学生考前冲刺阶
段使用。
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章节摘录

　　奥氏体具有良好的塑性，易于塑性变形。
钢加热到高温可获得单相奥氏体组织，具有良好的可锻性。
因此钢材的始轧或始锻温度一般在固相线以下100℃～200℃范围内。
终锻温度不能过低，以免钢材因温度过低而使塑性变差，导致产生裂纹。
一般对亚共析钢终锻温度控制在GS线以上较近处，对过共析钢控制在PSK线以上较近处。
　　白口铸铁无论在低温或高温，其组织都是以硬而脆的渗碳体为基体，其可锻性很差。
　　（3）铸造性　　金属的铸造性包括金属的流动性、收缩性和偏析倾向等。
　　①流动性。
流动性是指液态金属充满铸型的能力。
流动性受很多因素的影响，其中最主要的是化学成分和浇注温度的影响。
　　在化学成分中，碳对流时对流动性影响最大，随着含碳质量分数的增加，钢的结晶温度间隔增大
，流动性应该变差。
但是，随着含碳质量分数的增加，液相线温度降低，因而，当浇注温度相同时，含碳质量分数高的钢
，其液相线温度与钢液温度之差较大，即过热度较大，对钢液的流动性有利。
所以钢液的流动性随含碳质量分数的提高而提高。
浇注温度越高，流动性越好。
当浇注温度一定时，过热度越大，流动性越好。
　　铸铁因其液相线温度比钢低，其流动性总是比钢好。
亚共晶铸铁随含碳质量分数的提高，结晶温度间隔缩小，流动性也随之提高。
共晶铸铁其结晶温度最低，同时又是在恒温下凝固，流动性最好。
过共晶铸铁随着含碳质量分数的提高，流动性变差。
　　②收缩性。
铸铁从浇注温度至室温的冷却过程中，其体积和线尺寸减少的现象称为收缩性。
收缩是铸造合金本身的物理性质，是铸件产生许多缺陷，如缩孔、缩松、残余内应力、变形和裂纹的
基本原因。
　　金属从浇注温度冷却到室温要经历三个互相联系的收缩阶段：　　a．液态收缩。
从浇注温度到开始凝固（液相线温度）这一温度范围内的收缩为液态收缩。
　　b．凝固收缩。
从凝固开始到凝固终止（固相线温度）这一温度范围内的收缩称凝固收缩。
　　c．固态收缩。
从凝固终止至冷却到室温这一温度范围内的收缩称为固态收缩。
　　液态收缩和凝固收缩表现为合金体积的缩小，其收缩量用体积分数表示，称为体收缩。
它们是铸件产生缩孔、缩松缺陷的基本原因。
合金的固态收缩虽然也是体积变化，但它只引起铸件外部尺寸的变化，其收缩量通常用长度百分数表
示，称为线收缩。
它是铸件产生内应力、变形和裂纹等缺陷的基本原因。
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