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内容概要

　　《典型生产线原理安装与调试（西门子PLC版本）》主要阐述典型自动生产线装备的基本结构、
工作原理和工作过程。
在内容编排上力求采用项目教学的方法介绍本装备所涉及的技术，以使学生在知识的学习和综合应用
、PLC的编程和组网能力、设备的安装与调试等方面能收到较好的效果。
《典型生产线原理安装与调试（西门子PLC版本）》适合作为高等院校机电一体化、电气自动化等专
业的教材，也可供相应工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　机电一体化技术是将机械技术、电工电子技术、微电子技术、信息技术、传感测试技术、接口技
术、信号变换技术和计算机自动控制技术等多种技术进行有机地结合，并应用到实际中的综合技术。
现代化的自动生产设备几乎都是机电一体化的设备。
可编程控制器（PLC）是一种具有很强的抗干扰能力、高的可靠性、高的性能价格比且编程简单的控
制设备。
基于这些突出优点，它被广泛地应用到了工业控制领域及其他诸多的领域中。
因此，培养掌握机电一体化控制技术、PLC应用技术及PLC网络技术的技术人才，成为当务之急。
《典型生产线原理安装与调试（西门子PLC版本）》主要阐述MPS型自动生产线设备的基本结构、工
作原理和工作过程，全书共三篇。
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