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前言

　　本教材是总结高等院校近年来的教改经验编写而成。
主要供高等院校机械制造及自动化、机电一体化、模具设计与制造、数控技术、汽车修理、汽车电子
等专业的学生使用。
也可供近机类、非机类专业以及从事机电设计和制造的技术人员使用。
　　通过本教材的学习，可以帮助学生在金工实习时，了解毛坯和零件的加工工艺过程，机械零件的
主要加工方法和要领，并指导学生的实际操作，掌握基本的操作技能，为学习专业课程和今后工作奠
定必要的实践基础。
　　本教材的内容注重理论与实际相结合，力求文字简明通顺，插图清晰，书中的技术名词、定义、
符号均采用最新国家标准。
尽量体现以实际操作能力为导向，以项目任务为载体，以突出能力为目标的教育特色。
每一课题均以案例导人为开始，切入必须的基本知识，侧重加工工艺过程操作要点介绍，配合综合实
训和适当的练习，有助于学生自学和教师指导。
　　本教材由徐永礼担任主编并负责统稿，由涂清湖担任第二主编。
本书的编写分工是：徐永礼编写课题一和课题三；刘棣中编写课题二（2.1、2.2、2.3、2.4、2.5）；涂
清湖编写课题二（2.6、2.7、2.8、2.9、2.10）和课题五；莫寿生编写课题四；兰国莉编写课题六；谭红
江编写课题七；廖其兴编写课题八；黄斌斌编写课题九。
　　由于编者水平有限，书中难免有不足之处，敬请专家、同仁和广大读者批评、指正。
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内容概要

　　《金工实习》系统地介绍了金属工艺的基础知识，常用金工实习设备、工具量具及其加工工艺方
法。
全书共分为9个课题，内容包括金属材料及热处理实训，钳工实训，车削加工实训，刨削、磨削与镗
削实训，铣削与齿轮加工实训，铸造实训，锻压实训，焊接与切割实训，现代加工技术实训等，重要
课题均编写了综合训练示例。
　　《金工实习》适用于高等院校机械类、机电类、近机类以及工科各专业的金工实习使用，也可供
工程技术人员参考使用。
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件的安装4.1.4 刨削操作4.2 磨削实训4.2.1 概述4.2.2 磨床4.2.3 砂轮及安装、平衡、修整4.2.4 磨削操作4.3 
镗削实训4.3.1 镗床、镗模4.3.2 镗削操作练习题课题五 铣削与齿轮加工实训5.1 铣削实训5.1.1 铣削运动
和铣削应用5.1.2 铣床5.1.3 铣床附件5.1.4 铣刀5.1.5 铣削操作5.1 _6铣削综合训练示例5.2 齿轮加工实
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章节摘录

　　3.开口销的装配　　开口销打入孔中后，将小端开口扳开，防止振动时脱出。
　　四、滚动轴承装配　　为保证轴承和轴颈和轴承座孔的正确配合，其径向和轴向间隙要符合要求
，旋转要灵活，工作温度、温升值和噪声应符合要求。
　　装配前，先将轴承和相配合的零件用汽油或煤油清洗干净，配合表面涂上润滑油。
需用润滑脂润滑的轴承，清洗后要涂上洁净的润滑脂。
　　滚动轴承是标准部件，因此轴承的内圈与轴配合采用基孔制，但其基本偏差为零，即公差带在零
线下方，外圈与座孔配合采用基轴制，配合松紧程度由轴和座孔的尺寸公差来保证。
其装配方法应根据轴承部件的配合l生质进行选择。
最基本的原则是要使施加的轴向压力直接作用在所装轴承的套圈的端面上，而尽量不影响滚动体。
轴承的装配方法有很多种，有锤击法、螺旋压力机或液压机装配法、温差法等，最常用的是锤击法。
　　当轴承内、外圈的配合都比较紧时，装配用的套筒应同时压紧在轴承内、外圈端面上，使压力同
时作用在内、外圈上。
深沟球轴承的内、外圈是不能分离的，所以装配时应注意不能使滚动体承受装配力。
当安装内圈时，装配力应直接作用在内圈上；当安装外圈时，装配力应直接作用在外圈上；内、外圈
同时装配时，装配力应同时作用在内、外圈上。
装配时可采用专用套筒，如图2-130所示。
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