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内容概要

本书是根据教育部最新颁布的《数控加工技术》中等职业教育教学大纲编写的。
采用最新课程结构模式要求，体现了数控加工工艺方面的新知识、新技术，全面贯彻最新国家标准，
且在每章后配有大量练习，使得全书学习与巩固一步一趋，有助于学生的理解和消化。
    本书可以作为中等职业教育数控加工技术应用专业主干教材，也可以作为该专业的技术人员自学参
考书。
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