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内容概要

　　《金属工艺实训》是在帮助学生了解金属加工工艺的基本方法，提高工艺技能，并养成良好的工
作学习习惯。
全书主要内容包括金属工艺实训基础知识、钳工技能实训、车工技能实训、铣工技能实训、焊接技能
实训、铸造技能实训等，同时对磨削、拉削和插削也做了一定的介绍。
另外《21世纪高等职业教育精品课示范性规划教材：金属工艺实训》还提供了部分实训项目，供教学
使用。
　　《21世纪高等职业教育精品课示范性规划教材：金属工艺实训》可作为高职高专院校机械类、机
电类等相关专业的教材，也可供相关技术人员参考使用。
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