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内容概要

本书针对已入门者，根据劳动部高级工考核要求编写而成，特别注重与实际操作技能相结合。
其主要内容包括：焊接化学冶金、常用金属材料的焊接、焊接接头试验方法、焊接应力与变形、典型
金属结构的焊接、焊接设备、焊条电弧焊操作技能、气体保护焊操作技能、焊接结构生产管理、焊工
培训与考核、焊接安全知识等。
    全书图文并茂、通俗易懂、精炼实用、通用性强，可作为失地农民、企业下岗工人、复退转军人、
进城务工人员劳动力转移提高培训和创业培训使用，也可以作为青工自学和各技术学院学生的焊工高
级工培训教材。
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