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内容概要

　　本书为金属切削加工实训教程，内容包括：常用金属材料及热处理基本知识、钳工和车工的操作
技能、常用刀具的刃磨技巧、主流数控系统的编程及机床操作；同时强调实训过程的指导性，在内容
编排上除了讲述基础知识以外，更多地通过典型实例明确了解决问题的思路和方法。
　　本书可作为高等院校、高职高专院校、中等职业学校机械制造类专业的实训教材，也可以供机械
工人和工程技术人员参考。
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