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前言

随着数控加工技术的飞速发展，社会对数控应用型人才的需求日益增长。
许多大学、高职高专都开始开设数控相关专业课程和相关的实训课程。
如何培养学生的编程能力和实际动手能力成为数控相关课程需要解决的问题。
本书着重介绍FANUC系统数控编程及其操作，内容包括数控车床、数控铣床、加工中心及数控电火花
线切割的编程与操作四部分内容。
以15个典型项目贯穿于教学的始终，用项目和任务进行新知识的引入。
以项目为纽带，以任务为载体，将知识的系统性、完整性与实际需要相结合，将把相关工艺知识、编
程知识与实践相结合。
本书还主要介绍了目前国内市场占有率较高的南京斯沃软件技术有限公司的“斯沃仿真软件”、南京
宇航自动化技术研究所的“南京宇航仿真软件”和上海宇龙软件工程有限公司的“数控加工仿真系统
”的安装和使用。
并在机床使用上，对目前市场上的主流数控系统（FANUC系统与华中数控系统）的车、铣床操作全过
程进行了详细的介绍，让学生通过数控加工仿真系统在计算机屏幕上完成数控加工程序的输入输出、
数控机床操作、工件加工、虚拟测量等数控加工的全过程，让学生学有所用、学以致用。
本书由武汉理工大学华夏学院齐洪方、湖北工业大学商贸学院张胜利担任主编。
由湖北工业大学商贸学院桂伟、武汉理工大学华夏学院包显龙担任副主编。
武汉理工大学华夏学院吴娇、武汉工业学院工商学院常虹参与编写。
本书虽然经反复推敲和校对，但因编者水平有限，书中不妥之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　 《数控编程与加工仿真》以FANUC系统为例，全面系统地介绍数控机床的编程及其操作，内容包
括数控车床、数控铣床、加工中心及数控电火花线切割四部分内容。
并对南京“斯沃仿真软件”、南京“宇航仿真软件”和上海宇龙“数控加工仿真系统”的使用进行了
全面的介绍。
全书以15个典型项目贯穿于教学的始终，用项目和任务进行新知识的引人。
以项目为纽带，以任务为载体，将知识的系统性、完整性与实际需要相结合，把相关工艺知识、编程
知识与实践相结合。
让学生通过数控加工仿真系统在计算机屏幕上完成数控加工程序的输入输出、数控机床操作、工件加
工、虚拟测量等数控加工的全过程，浅显易懂，深入浅出。
　　本书可作为本科、高职高专院校相关课程的教材，也可供工程技术人员参考。
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书籍目录

0第1章 数控机床简介1．1 数控机床的基本知识1．2 数控机床的基本组成1．3 数控机床的分类及选用1
．4 数控技术和数控机床的发展思考与练习第2章 数控编程基础和工艺基础2．1 数控加工程序的基本
知识2．2 数控机床的坐标轴和坐标系2．3 数控编程中的数值计算2．4 数控加工的工艺基础思考与练习
第3章 数控车床操作与编程3．1 数控车床概述3．2 外圆柱／圆锥面数控加工程序的编制3．3 外圆弧面
的加工3．4 螺纹加工3．5 孔的加工3．6 综合车削加工实例思考与练习第4章 数控铣床操作与编程4．1 
数控铣床概述4．2 平面铣削4．3 轮廓铣削4．4 型腔铣削4．5 孔加工4．6 综合铣削加工实例思考与练
习第5章 数控加工中心操作与编程5．1 数控加工中心概述5．2 数控加工中心加工工艺基础5．3 数控加
工中心编程指令5．4 数控加工中心编程举例思考与练习第6章 数控电火花机床操作与编程6．1 数控电
火花加工机床知识6．2 数控电火花成型机床操作与编程6．3 数控电火花线切割机床操作与编程思考与
练习第7章 常用数控系统与仿真软件的介绍7．1 FANUC 0i数控系统简介与基本操作7．2 HNC-21数控
系统简介7．3 斯沃数控仿真软件的使用介绍7．4 宇航数控仿真软件的使用介绍7．5 宇龙数控仿真软件
的使用介绍7．6 FANUC 0i数控系统的对刀7．7 HNC-21数控系统对刀
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章节摘录

插图：1.4.2 数控技术和数控机床的发展趋势高速、精密、复合、智能和绿色是数控技术和数控机床发
展的总趋势，近几年来，在实用化和产业化等方面取得了可喜的成绩。
主要表现在以下几个方面。
（1）机床复合技术进一步扩展。
随着数控机床技术的进步，复合加工技术日趋成熟，包括铣一车复合、车铣复合、车－镗－钻－齿轮
加工等复合，车磨复合，成形复合加工、特种复合加工等，复合加工的精度和效率大大提高。
“一台机床就是一个加工厂”“一次装卡，完全加工”等理念正在被更多人接受，复合加工机床发展
正呈现多样化的态势。
（2）智能化技术有了新突破。
数控机床的智能化技术有了新的突破，在数控系统的性能上得到了较多体现。
如：自动调整干涉防碰撞功能、断电后工件自动退出安全区断电保护功能、加工零件检测和自动补偿
学习功能、高精度加工零件智能化参数选用功能、加工过程自动消除机床震动等功能进入了实用化阶
段，智能化提升了机床的功能和品质。
（3）机器人使柔性化组合效率更高。
机器人与主机的柔性化组合得到广泛应用，使得柔性线更加灵活、功能进一步扩展、柔性线进一步缩
短、效率更高。
机器人与加工中心、车铣复合机床、磨床、齿轮加工机床、工具磨床、电加工机床、锯床、冲压机床
、激光加工机床、水切割机床等组成多种形式的柔性单元和柔性生产线已经开始应用。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控编程与加工仿真>>

编辑推荐

《数控编程与加工仿真》：面向“十二五”高等教育课程改革项目研究成果。
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