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前言

　　本教材是以“普通高等教育汽车运用与维修专业领域技能型紧缺人才培养指导方案”的文件精神
为指导，在“以全面素质为基础，以能力为本位，以企业需求为基本依据，以就业为导向”的原则上
编写的。
　　汽车维修在汽车技术高速发展的今天，变得越来越复杂，所涉及的基础知识越来越多，从事汽车
维修必须掌握一定的相关知识，因此，在教学中就需要将各种理论与实践知识进行集中、融合，使学
生在短期内获得所必需的各种知识。
　　编写本书的目的是在理论的指导下进行实践，提高维修技术人员应付复杂问题的分析与解决能力
。
编写中主要考虑强化汽车运用与维修领域技能型人才必备的一些理论知识，以满足企业的工作需求作
为出发点，全力提高教育与培训的针对性和适应性。
本书共分为六章。
第一章识图基础知识，主要介绍：正投影的基本原理，三视图、零件图和国家制图标准等内容。
第二章极限与配合，主要介绍：极限与配合基础知识，极限与配合的有关术语及定义，常用尺寸极限
与配合的国家标准，常用尺寸孔、轴极限与配合的选择，大尺寸段孔轴的极限与配合，小尺寸段孔轴
的极限与配合，线性尺寸的一般公差。
第三章力学基础知识，主要介绍：力学基础知识，平面汇交力系，力矩和力偶，平面任意力系，摩擦
与润滑，刚体的定轴转动等内容。
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内容概要

　　《汽车机械基础》共分为六章，主要介绍识图基础，极限与配合，力学基础，液压传动，机械传
动和汽车常用材料等内容。
《汽车机械基础（第2版）》可作为高等教育系列教材中的汽车维修专业教材，亦可作为广大汽车维
修技术人员提高维修理论水平的参考书。
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书籍目录

第一章 识图基础知识第一节 机械制图的基本规定第二节 机械制图的基本原理第三节 零件表达方法第
四节 零件图的画法第五节 常用零件的画法第六节 装配图第七节 CAD制图概述第二章 极限与配合第一
节 基础知识第二节 极限与配合的有关术语及定义第三节 常用尺寸极限与配合的国家标准第四节 常用
尺寸孔、轴极限与配合的选择第五节 大尺寸段孔轴的极限与配合第六节 小尺寸段孔轴的极限与配合
第七节 线性尺寸的一般公差第三章 力学基础知识第一节 力学基础知识第二节 平面汇交力系第三节 力
矩和力偶第四节 平面任意力系第五节 摩擦与润滑第六节 刚体的定轴转动第四章 液压传动知识第一节 
液压传动的工作原理第二节 液压泵第三节 液压控制阀及液压油第四节 液压基本回路第五节 辅助元件
第六节 液压系统常见故障分析第七节 汽车常用液压系统第五章 机械传动知识第一节 机构及运动副第
二节 带传动及链传动第三节 螺旋传动第四节 平面连杆及凸轮机构第五节 齿轮传动第六章 汽车常用材
料第一节 金属材料的主要性能第二节 碳钢及合金钢第三节 钢的热处理第四节 汽车钣金常用金属材料
第五节 其他非金属材料教学实验实验一 用比较仪测量活塞销实验二 用内径百分表测量孔径实验三 典
型回路实验实验四 液压泵工作特性实验实验五 测定金属的硬度实验六 钢的热处理附表附表1 压痕直径
与布氏硬度值对照表附表2 洛氏硬度HRC与其他硬度及强度换算参考文献
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章节摘录

　　①宏观几何形状误差，即通常所指的形状误差。
它是指工件整个表值范围内的形状误差，一般由机床、夹具、刀具、工件所组成的工艺系统的误差所
造成。
例如孔、轴横截面的形状应是正圆形，如加工后实际形状为椭圆形，这就是形状误差。
　　②微观几何形状误差，通常称为表面粗糙度。
它是加工后，刀具在工件表面上留下的大量的很微小的高低不平的波形，其波峰和波长都很小。
　　③表面波度是介于宏观和微观几何形状误差之间的一种表面形状误差。
一般由加工过程中的振动所引起，表面形成明显的周期性波形，它的波峰和波长比表面粗糙度要大得
多。
这种误差不是所有加工表面一定都有的。
目前这种误差尚无相应的标准。
　　（3）相互位置精度：工件加工后，各表面或中心线之间的实际相互位置与理想位置的差值。
如两个表面之间的平行度、垂直度，阶梯轴的同轴度等。
　　虽然零件上的几何量误差可能会影响零件的使用功能和互换性，但实践证明，只要将这些误差控
制在一定的范围内，即将零件几何量实际值的变动限制在一定范围内，保证同一规格的零件彼此充分
近似，则零件的使用性能和互换性都能得到保证。
所以零件应按规定的极限，即“公差”来制造。
公差是允许工件尺寸、几何形状和相互位置变动的范围，用以限制误差。
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编辑推荐

　　面向“十二五”高等教育课程改革项目研究成果　　系统性强、定位明确。
丛书中各教材之间联系密切，符合各个学校的课程体系设置．为学生构建了完整、牢固的知识体系。
　　层次性强。
各教材的编写严格按照由浅及深、循序渐进的原则，采用以具体实操项目为单元的项目式编写方法，
重点、难点突出，以提高学生的学习效率。
　　先进性强。
本套教材吸收最新的研究成果和企业的实际案例，使学生对当前专业发展方向有明确的了解。
　　操作性强。
教材重点培养学生的实际操作能力，并最大限度地将理论运用于实践中。
本系列教材所选案例均贴合工作实际，以满足广大企业对汽车类专业应用型人才实际操作能力的需求
，增强学生在就业过程中的竞争力。
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