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前言

　　冲压加工作为一种先进的加工方法，在国民经济的各个行业均有广泛应用。
近20年来，我国的冲压工艺、模具设计与制造水平得到迅速提升，相关行（企）业对冲压生产与管理
、冲压模具设计与制造从业人员“质”与“量”的需求与日俱增。
　　本书主要依托3C（Computer、Communication、Consumer Electronics，计算机、通信、消费电子产
品）行业，面向冲压厂、冲模厂，以冲压工程师、冲压模具设计工程师为目标职业，紧密结合我国高
等院校的实际情况，全面落实“以就业为导向、以全面素质为基础、以能力为本位”的教育指导思想
，以“传授现代冲压工艺与模具设计实用技术，培养冲压生产与管理、冲压模具设计应用型人才”为
主要目标，构建真实的学习情境，确定理论实践一体化的学习任务，按照工作过程组织学习过程，让
学生“通过工作实现学习”并“学会工作”。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<冲压工艺与模具设计>>

内容概要

　　《冲压工艺与模具设计》以培养高等院校模具设计与制造专业学生从事冲压工艺与模具设计工作
的综合能力为主要目标，是在吸收现代冲压工艺与模具设计实用技术、高等教育教学改革成果的基础
上精编而成。
　　《冲压工艺与模具设计》包括9个学习任务：认识冲压加工、冲压工艺分析与产品图整理、弯曲
件展开尺寸计算与展开图绘制、冲压工艺方案制定与工序图绘制、冲裁模设计、弯曲模设计、局部成
形工艺与模具设计、拉深工艺与模具设计、连续模设计。
　　《冲压工艺与模具设计》既可作为高等院校模具设计与制造专业的教学用书，也可作为相关培训
用书及工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　4.冲压模具开发与设计流程冲压模具开发与设计的大致流程如图1-3所示。
　　5.冲压工艺与模具设计的原始资料　　冲压工艺与模具设计应在收集整理、分析研究以下原始资
料的基础上进行。
　　（1）冲压工艺与模具设计标准　　为了保证设计质量和效率，推行标准化作业，各冲模厂均制
定了相应的设计标准。
该标准严格遵循冲压工艺与模具设计的基本原则，紧密结合行（企）业实际，充分考虑冲压材料、冲
压模具材料、冲压模具标准配件的供应状态，现有冲压设备、模具制造条件及技术水平，对冲压工艺
与模具设计的基本原则、方法和步骤等均有详细的规定。
　　（2）冲压模具标准配件图册　　冲压模具配件大多已经标准化，并由专业厂家批量生产，质量
好、效率高、成本低。
该图册由相应的供应商提供，包括冲压模具标准配件的结构、材料、规格、参考价格等信息，以供设
计人员选用。
　　（3）设计任务书　　设计任务书反映产品的生产批量，设计任务、要求、进度等内容。
其中，产品的生产批量及定型程度对冲压工艺方案和模具结构影响很大，应引起重视。
　　（4）冲压产品图　　冲压产品图是冲压工艺设计的主要依据，应符合国家、行（企）业的相关
标准，同时要求产品的冲压工艺性良好。
客户通常提供产品图的二维图档；如有必要，还应提供相应的三维图档。
如果只有图纸，应抄画产品图；如果只有样品，应在测量样品之后绘图。
 　　⋯⋯
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