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内容概要

本书根据劳动和社会保障部培训就业司最新颁发的教学大纲，并结合教学实践、职业技能鉴定的需求
和焊接技术的发展状况编写而成，是职业教育焊接专业课程改革项目研究成果《21世纪职业教育焊接
专业精品课程规划教材》之一。
本书的内容编排结合岗位技术特点，贴近生产实际。
在尊重教学规律的前提下，注重对部分专业知识的重新整合和对学生创新精神和实践能力的培养。
全书在保证理论体系清晰、完整的前提下，力争做到实用为先、够用为度、宽基础、厚专业。
全书共10章，主要内容为：直流电路的基础知识、正弦交流电路的相关知识、电磁基础知识与变压器
、常用半导体器件及其应用、常用低压电器与电路、电工仪表及测量、常用弧焊电源、弧焊电源的选
择与安装、弧焊电源的安全使用等基础知识。
    本书可供职业技术学校、职业培训学校、高职高专院校及成人高校的焊接技术、机电一体化、电气
自动化、机械制造等相关专业的师生使用，也可作为岗位培训教材和相关工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　为了改变现状，满足我国工业现代化进程的需要，必须充分利用电子技术、计算机技术和大功率
电子器件等新型技术，大力发展高效、节能、性能良好的新型弧焊电源，积极研制微机控制的弧焊电
源，从而推动弧焊电源的发展，不断提高产品焊接质量。
弧焊电源的发展趋势主要表现在以下几个方面。
　　1.逆变式弧焊电源快速发展并不断完善　　逆变式弧焊电源由于具有焊接性能好、动态反应速度
快、动特性好、体积小、重量轻、效率高、焊接速度高、多功能、有利于实现焊接机械化和自动化等
优点，已成为弧焊电源的发展方向。
而晶闸管弧焊整流器将逐渐被弧焊逆变器所替代。
　　2.数字化弧焊电源在不断地发展　　数字化弧焊电源是指焊机主要的控制电路由数字控制技术替
代传统的模拟控制技术，且在控制电路中的控制信号也由模拟信号过渡到O／1编码的数字信号。
与模拟系统相比，数字系统具有灵活性好、稳定性强、控制精度高等优点，随着科学技术的进步和新
型的数字信号处理及控制器的出现，数字化弧焊电源得到了进一步的发展。
　　3.自动、半自动焊接设备将得到快速发展　　如自动、半自动气体保护焊机、自动埋弧焊机、高
效节能的CO2气体保护焊机等能够实现优质、高效焊接工艺的产品，将得到快速的发展。
尤其是具有节能、生产效率高、成本低、焊接品质好的CO2气体保护焊机，以其特有的优势，在生产
企业的应用越来越广泛。
　　4.高效、自动化、智能化设备将不断发展　　目前，我国的焊接自动化率还不足30％，同发达工
业国家相比，有近80％的差距。
焊接设备的水平代表着焊接技术的发展水平。
因此，为了提升焊接品质，适应我国大型基础工程及汽车制造等行业对焊接自动化技术与设备的迫切
需要，发展先进的、自动化、智能化的焊接设备是发展的必然趋势。
　　5.成套、专用焊接设备将快速发展为更加适应某些产品的特殊工艺要求，完成高质量的焊接任务
，焊接专用设备越来越受到人们的重视。
例如在汽车、冶金、石油化工等行业，不同程度上应用着成套焊接专用设备，而在化工机械、采暖设
备、民用产品制造等领域对专用焊接设备的需要也越来越大。
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