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内容概要

金工实习是一门覆盖面很广的实践性课程，不但是绝大多数工科学生的必修课，部分院校的管理类、
语言类、新闻类、工艺芙术类专业的学生也要选修这门课程。
通过本课程的学习，能使学生了解机械制造的一般过程，熟悉典型零件的常用加工方法及其所用加工
设备的工作原理，了解现代制造技术在机械制造中的应用；具有独立完成简单零件加工制造的动手能
力；对简单零件具有初步选择加工方法和进行工艺分析的能力。
结合实习，培养学生的创新意识，为培养应用型、复合型高级人才打下一定的理论与实践基础，并使
学生在提高工程师素质方面得到培养和锻炼。
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