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内容概要

　　《模具制造技术》主要介绍：模具制造工艺规程、模具导向零件的制造、模板类零件的制造、凸
模型芯类零件的制造、型孔型腔类零件的制造、模具的装配技术等知识。
其内容丰富、重点突出、应用性强，着力做到以培养学生从事实际工作的基本能力、基本技能为目的
，充分反映模具制造的数字化、标准化的发展趋势。
　　《模具制造技术》可作为高等院校模具设计与制造专业的教材，也可作为高级技师、高级技工职
业资格认证培训教材，还可供从事模具设计与制造的工程技术人员和自学者参考。
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章节摘录

　　（2）研磨抛光工具。
研磨抛光工具简称研具，既是研磨剂的载体，用以涂敷和镶嵌磨料，使游离的磨粒嵌人研具工作表面
发挥切削作用；同时又是研磨成形的工具，要求自身具有较高的几何形状精度。
因此，对研具的材料、几何形状和表面粗糙度都有较高的要求。
　　①研具材料。
研磨抛光时直接和被加工表面接触的工具称为研具。
研具的材料很广泛，原则上研具材料硬度应比被加工材料硬度低，但研具材料过软会使磨粒全部嵌入
研具表面而使切削作用降低。
总之，研具材料的软硬程度、耐磨性应与被加工材料相适应。
　　一般研具材料有低碳钢、灰铸铁、黄铜、紫铜、硬木、竹片、塑料、皮革和毛毡等。
由于灰铸铁中含有石墨，所以耐磨性、润滑性及研磨效率都比较理想（特别是精研磨），灰铸铁研具
用于淬硬钢、硬质合金和铸铁材料的研磨；低碳钢强度较高，用于较小孔径的研磨；黄铜和紫铜用于
研磨余量较大的情况，加工效率比较高，但加工后表面光泽性差，常用于粗研磨；硬木、竹片、塑料
和皮革等材料常用于窄缝、深槽及非规则几何形状的精研磨和抛光。
　　②研具种类。
模具制造中，根据不同的工件形状与要求，应用不同类型的研磨工具。
常用的研具有以下几种。
　　普通油石：一般用于粗研磨，它由氧化铝或碳化硅等磨料和黏结剂压制烧结而成。
使用时根据型腔形状磨成需要的形状，并根据被加工表面的粗糙度和材料硬度选择硬度和粒度。
当被加工零件材料较硬时，应该选择较软的油石，否则反之。
当被加工零件表面粗糙度要求较高时，油石要细一些，组织要致密些。
　　研磨平板：主要用于单一平面及中小镶件端面的研磨抛光，如冲裁凹模端面、塑料模中的平面分
型面等。
研磨平板用灰铸铁材料，并在平面上开设相交成60°或90°，宽1～3mm，距离为15～20mm的槽，研
磨抛光时在研磨平板上放置微粉和抛光液。
　　研磨环：用于车床或磨床上对外圆柱表面进行研磨的一种研具。
研磨环有固定式和可调式两类，固定式的研磨环的研磨内径不可调节，而可调式的研磨环的研磨内径
可以在一定范围内调节，以适应环磨外圆的变化。
　　研磨芯棒：研磨芯棒分为固定式和可调式两种。
固定式研磨芯棒的外径不可调节，芯棒外圆表面带有螺旋槽，以容纳研磨抛光剂。
可调节芯棒借助锥形芯轴的锥面进行外圆直径的微量调节。
 　　⋯⋯
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