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内容概要

　　《机床电气与PLC应用技术》第1篇介绍传统机床电气控制技术内容，涉及常用低压电器结构、工
作原理、电气符号；组成控制系统的典型环节，如启一停控制线路、降压启动线路、调速控制线路、
制动控制线路等；介绍了典型的车床、钻床、铣床和数控机床的电气控制线路分析。
第2篇介绍PLC的组成、性能指标、工作原理等基础知识；以CPM2A系列 PLC为例介绍其内部资源、
指令系统及应用编程；介绍了经验设计法、移植法、顺序功能图法及逻辑设计法的程序设计方法及举
例；介绍了PLC的功能指令及实例；介绍了PLC应用于工程实践的基础理论及5个应用实例；还介绍
了PLC的工程应用问题及PLC的实验技术。
　　《机床电气与PLC应用技术》可作为普通高等院校机电一体化、电气自动化、数控技术、楼宇自
动化等专业的教材，也可作为相关工程技术人员的学习参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：以太网属于信息层（管理层）网络，是欧姆龙控制信息管理的高层网络，负责系统的
管理及决策。
除了以太网外，Host Link网也可以算在其中。
以太网信息处理的功能非常强，它支持FINS协议（OMRON开发的工厂自动化控制网络协议），使
用FINS命令可进行FINS报文通信，还可以实现TCP/IP和UDP/IP的Socket服务及FTP（文件传输协议）
服务。
控制器网属于控制层网络，是中间层次的网络，负责生产过程的监控、协调及优化。
OMRON的PLC Link网也属于控制层网络。
控制器网用于实现PLC间、PLC和计算机间大容量的数据传递和数据共享,通信速率快，距离长，既有
线缆系统又有光缆系统。
器件网则属于设备层网络，直接面对现场器件及设备，负责现场信号的采集及执行元件的驱动。
Compo Bus/D是一种开放的、多主控的器件网。
它采用的是Device Net通信规约，无论哪个厂家生产的控制设备只要符合Device Net标准就可以接入其
中。
过程终端有开关量、模拟量，还可以进行高速计数，是一种较为理想的实现分散控制的组网方式。
Compo Bus/S也为器件网，可以实现一种高速的ON/OFF控制总线，使用Compo Bus/S专用通信协议，
其通信速率常用于高速远程1/0控制。
具体到CPM2A系列PLC可参与或组织中、小型HostLink、PLCLink等网络，或在大型网络的中下层担任
一定的角色。
CPM2A机适用的通信方式多是串口通信，可以使用本机的编程口或外部设备端口。
其中编程口为RS-232口，外部设备端口则可通过各种适配器转换为贴-232/422/485口。
常见的通信方式如Host Link方式，可以有一台计算机（或可编程终端）与一台PLC形成1:1连接或一台
计算机与多台PLC的1：Ⅳ（Ⅳ最大为32）方式连接，这是典型的主从通信方式。
计算机（或可编程终端）为主站，PLC为从站，用于一台计算机对多个工作现场完成监控的情况。
主站一般用通信命令实现对从站的控制。
CPM2A机还可以进行无协议通信，常见的是一台CPM2A机通过外部端口或编程口与条形码读入机、
串行打印机或其他串口设备间的数据传送，在工作中PLC采用通信指令实现对外部设备的控制。
CPM2A机还可以进行1:1的NT链接通信及1:1的PC链接通信。
前者主要见于CPM2A与OMRON可编程终端配置工作时，后者则是两台PLC间的地址链接通信。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<机床电气与PLC应用技术>>

编辑推荐

《机床电气与PLC应用技术》（作者刘耀元、王欣）编写过程中由浅入深，以介绍常用低压电器、基
本控制环节及典型机床线路分析为基础内容，使读者掌握传统继电-接触器线路分析思维。
然后以OMRON公司的CPM2A系列PLC为代表，介绍其在工业控制中应用的基础知识、基本技术，更
以大量涉及机械行业的实例为代表介绍其实用技术，充分体现PLC应用于机械控制领域的巨大作用。
让读者在对具体工程控制问题的探索中逐步掌握PLC的应用。
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