
第一图书网, tushu007.com
<<机械零件切削加工>>

图书基本信息

书名：<<机械零件切削加工>>

13位ISBN编号：9787564047696

10位ISBN编号：7564047690

出版时间：2011-7

出版时间：北京理工大学出版社

作者：杨建伟，刘昭琴　主编

页数：303

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械零件切削加工>>

内容概要

本书分12个项目，主要涉及生产实践中常见的、典型的机械零件，既讲述切削加工的基本原理和一般
方法，又讲述零件具体的加工工艺过程。
内容包括轴类零件的加工、套类零件的加工、圆锥面的加工、车槽和切断、三角形螺纹的加工、偏心
零件的加工、特殊零件的加工(车成型面、滚花、车薄壁零件、车细长轴)、铣削平面、铣削沟槽、镗
削加工、磨削加工、综合训练等。

本书内容安排由简到难、由浅入深、循序渐进，每一项目零件的加工过程采用图文并茂的方式进行讲
解，形象直观，通俗易懂，降低了学习难度。

本书可作为高等院校机械制造、数控技术、模具设计与制造、计算机辅助设计与制造、机电一体化等
机械类或近机类专业学生的学习教材，也可作为高职高专、中职中专、成人教育及其他各类技术院校
学生的培训教材以及机械行业青年技术工人的自学参考用书。
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