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内容概要

　　刘昭琴主编的《机械零件数控车削加工》以典型生产性零件和技能大赛典型零件为载体，详细解
析阶梯轴、螺纹轴、直管零件、轴套配合零件和车铣复合零件的数控加工工艺、数控加工编程、数控
仿真和数控加工实际操作所涉及的相关环节内容和具体做法，以强化应用为目的，在突出数控加工工
艺设计与编程、数控加工仿真与零件加工的基础上，引申讲述数控加工工艺、数控加工编程的理论知
识，并随书赠送电子课件、电子教案光盘。
　　《机械零件数控车削加工》可作为高等院校数控技术以及相关专业的理实一体化教材，也可作为
企业职工、成人教育的数控车削技术培训教材，还可供工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：2.数控机床的产生和发展(1)数控机床的产生1948年，美国帕森斯公司接受美国空军委
托，研制飞机螺旋桨叶片轮廓样板的加工设备。
由于样板形状复杂多样，精度要求高，一般加工设备难以适应，于是提出计算机控制机床的设想。
1949年，该公司在美国麻省理工学院伺服机构研究室的协助下，开始数控机床研究，并于1952年试制
成功第一台由大型立式仿形铣床改装而成的三坐标数控铣床，不久即开始正式生产。
(2)数控机床的发展1952年，第一台三坐标数控铣床标志着第一代数控机床产生。
当时的数控装置采用电子管元件，体积庞大，价格昂贵，只在航空工业等少数有特殊需要的部门用来
加工复杂型面零件。
1959年，美国克耐·杜列克公司开发了带有自动换刀装置的数控机床，称为“加工中心”，制成了晶
体管元件和印刷电路板，使数控装置进入了第二代，体积缩小，成本有所下降；1960年以后，较为简
单和经济的点位控制数控钻床和直线控制数控铣床得到较快发展，使数控机床在机械制造业各部门逐
步获得推广。
1965年，出现了第三代的集成电路数控装置，不仅体积小，功率消耗少，且可靠性提高，价格进一步
下降，促进了数控机床品种和产量的发展。
20世纪60年代末，先后出现了由一台计算机直接控制多台机床的直接数控系统(简称：DNC)，又称群
控系统；采用小型计算机控制的计算机数控系统(简称CNC)，使数控装置进入了以小型计算机化为特
征的第四代。
1974年，研制成功使用微处理器和半导体存储器的微型计算机数控装置(简称MNC)，这是第五代数控
系统。
第五代与第三代相比，数控装置的功能扩大了一倍，而体积则缩小为原来的1／20，价格降低了3／4，
可靠性也得到极大的提高。
20世纪80年代初，随着计算机软、硬件技术的发展，出现了能进行人机对话式自动编制程序的数控装
置；数控装置愈趋小型化，可以直接安装在机床上；数控机床的自动化程度进一步提高，具有自动监
控刀具破损和自动检测工件等功能。
国际上又出现了柔性制造单元(简称FMC)和柔性制造系统(简称FMS)；FMC和。
FMS被认为是实现计算机集成制造系统(简称CIMS)的必经阶段和基础。
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编辑推荐

《机械零件数控车削加工》：以培养学生的数控车削加工知识、技能和职业岗位素质为目标，详细介
绍数控加工工艺设计，数控车床及车削中心的编程指令，着重介绍了华中世纪星HNc21T数控车削系
统和FANUC 0i数控车削系统的编程思想，以及上海宇龙数控仿真软件的仿真操作等内容。
国家示范性高职院校课程建设项目成果。
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