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内容概要

　　《数控机床故障诊断》系统介绍了数控机床的故障分类和基本诊断技术和方法。
在参阅大量技术资料的基础上，作者结合多年的教学和实践经验，对《数控机床故障诊断》的内容进
行了合理编排，以知识够用为度，突出实践技能的培养。
　　内容以现阶段普及型的数控系统西门子802S和FANUC Oi Mate为基础，讲解了数控系统连接及故
障诊断、步进驱动系统和伺服驱动系统组成与故障诊断、变频主轴驱动系统组成与故障诊断、PLC在
数控机床维修中的应用等。
结合数控机床维修实验，从而提高读者对数控机床故障诊断和解决实际问题的能力。
　　《数控机床故障诊断》可作为机械类和近机械类各专业高等学校教材也可作为其他数控维修工程
技术人员的自学参考书。
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编辑推荐

刘胜永等编著的《数控机床故障诊断》由数控机床故障诊断的基本知识和故障实验两大部分组成。
第一部分介绍了数控机床结构特点，安装调试和精度验收，数控机床故障诊断常用的方法和手段，西
门子802s和FANuC 0i Mate—Tc数控系统连接及系统参数的作用，进给驱动系统的调试与故障诊断，主
轴变频驱动系统调试与故障诊断，通过PLC在数控机床中应用介绍了数控机床外围电气元件的故障诊
断等内容。
第二部分为数控机床不同单元的故障实验，通过实验，进一步提高学生对数控机床故障诊断的认识。
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