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内容概要

　　《数控加工工艺与编程》是为了适应国家数控技能型紧缺人才培养的需要，结合目前应用型高等
教育、职业技能培训现状，本着“以就业为导向，工学结合”的原则，以培养职业技能为特色，以培
养技术应用能力和岗位工作能力为核心，内容上以“必需、够用、实用”为原则，充分体现新知识、
新理念、新技术。
根据国家职业标准要求的内容及“双证书”教育，以学生为主体，充分考虑学生的认知水平，将学生
的实际状况和培养方案有机结合起来。
本书配有一定的例题和综合实训项目。
　　《数控加工工艺与编程》基本概念清晰，内容安排合理，深入浅出，符合学生的实际状况，针对
目前数控技术应用情况，主要以FANUC系统为例，详细介绍了数控加工工艺、数控刀具、数控机床编
程等内容。
本书可作为高等院校数控技术专业、机械制造及自动化专业，以及从事数控加工工艺编程的技术人员
的教材，也可作为相关企业工程技术人员的参考书。
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编辑推荐

钱红等编著的《数控加工工艺与编程》基本概念清晰，内容安排合理，深入浅出，符合学生的实际状
况，针对目前数控技术应用情况，主要以FANuc系统为例，详细介绍了数控加工工艺、数控刀具、数
控机床编程等内容。
本书可作为高等院校数控技术专业、机械制造及自动化专业，以及从事数控加工工艺编程的技术人员
的教材，也可作为相关企业工程技术人员的参考书。
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