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内容概要

《普通高等教育"十二五"创新型规划教材:化工设备》从生产实际出发，突出化工设备的工程应用和标
准规范的使用，着重介绍了典型化工设备的类型和应用；压力容器的基本理论和工程计算、常用材料
、标准规范和质量保证；典型化工工艺设备及其主要零部件的结构类型、选择、使用和维护；设备的
安全运行及典型事故案例等内容。
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章节摘录

版权页：   插图：   （5）密封结构较特殊，形式多样，要求较高。
由于厚壁容器苛刻的操作条件，如果在厚壁上多一个开孔，就多一个密封面，也就多一个泄漏机会。
因此，为保证密封组件在正常操作或压力、温度有波动的情况下，能满足容器的密封性要求，大多密
封结构比较复杂，加工要求也较高。
因此，厚壁容器如没有必要两端开口的，一般设计成一端是不可拆的，另一端是可拆的。
内件一般是组装件，称为芯子，安装检修时整体吊装人容器壳体内。
在实际生产过程中，根据不同的需要，厚壁容器可以采用多种不同的密封结构，如强制式密封中的平
垫密封、卡扎里密封，自紧式密封中的伍德密封、八角垫密封、O形环密封、C形环密封，半自紧式
的双锥密封等。
 二、厚壁容器的选材要求 生产中所使用的厚壁容器的工作条件严格，要求苛刻，同时还要经受各种
变动工况的考验。
为了确保厚壁容器的使用安全，选用材料时除了遵循一般压力容器的选材原则外，还应根据厚壁容器
的使用特点，充分考虑载荷和载荷性质、工作温度、介质特性、结构形式以及加工制造等方面的影响
。
厚壁容器必须满足下列基本要求：机械强度高、塑性和冲击韧性好、断裂韧性值高、疲劳强度高、可
锻性好、淬透性好，以满足厚壁容器的特殊使用要求。
高压厚壁容器常用钢如表5—1所示，对材料性能要求如下。
 （1）具有较高的机械强度，良好的塑性。
由于厚壁容器使用条件特殊，一般应选择具有较高强度的材料来制造容器（目前采用抗拉强度1000
MPa以上的材料制作）。
但对同一钢种，由于热处理条件的不同，强度也会随之不同。
另外，强度级别的提高，势必会引起材料塑性和韧性指标的降低，因此，在选用高强度钢材的同时，
还应充分考虑材料塑性指标。
对于焊接或多层厚壁容器，一般选择材料的伸长率应不小于15％～20％。
 （2）要有较好的冲击韧性和断裂韧性。
厚壁容器在实际操作时，有可能出现载荷波动，包括周期性循环载荷和操作条件突然变化而引起的压
力变化，这样的工况已经超出静载荷的范围。
因此，对于制造厚壁容器的材料，还必须进行夏比（V形缺口）冲击试验，应有较高的冲击韧性，一
般要求冲击功值AL>40 J。
这一指标的控制对厚壁容器的安全性有着重要意义。
另外，随着材料强度级别的提高，以及加载速度的增加，一些金属材料断裂韧性的数值将有所降低，
难以预测的低压力破坏的倾向也就会增大，这时当强度指标相差不大时，应尽可能考虑选用断裂韧性
较高的钢种来制造容器。
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编辑推荐

《普通高等教育"十二五"创新型规划教材:化工设备》可作为高等院校化工及机械专业的教材使用，也
可供其他相关专业的师生和工程技术人员参考。
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