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前言

　　本书主要介绍机械加工工艺规程的制订、轴、套、箱体和齿轮等典型零件的加工工艺、加工精度
与表面质量，机械加工生产率及其经济性分析，装配工艺的基本知识，对于特种加工和现代制造技术
，仅作一般性介绍。
　　本书的编写指导思想是：充分体现知识、能力、素质的协调发展，着眼于培养生产现场实施型工
艺人员所必须掌握的理论和技术，在内容取舍上，保留了作为车间工艺技术人员必不可少的理论和技
术，更具体、更贴近实际，对当今的先进技术如成组技术、数控加工和计算机辅助制造等内容作适当
的阐述；在编写体例上，着重于一般中小批量生产的、复杂程度中等的典型零件；在加强工程实践能
力的训练方面，突出了生产现场服务必须具备的技术和能力。
　　通过本书的学习，力图使读者达到以下要求：　　（1）具有编制中等复杂程度零件（中小批量
）的常规工艺规程的初步能力；　　（2）具有对已编好的工艺规程在生产现场实施和服务的初步能
力；　　（3）具有对新工艺、新技术了解和推荐应用的初步能力。
　　本书由范崇洛主编，周颖协助编写了第8章的部分内容，并由范崇洛统稿。
本书由许德轩主审。
本书在编写中参考了相关的参考文献，搜集了有关工厂现场的零件加工工艺，在此向有关同志致谢。
　　由于编者水平所限，错误与不足之处在所难免，敬请读者不吝赐教，以便修订时改进。
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内容概要

　　《机械加工工艺学》主要介绍机械加工工艺规程的制订，轴、套、箱体、齿轮等典型零件的加工
工艺、加工精度与表面质量，机械加工生产率及其经济性分析，装配工艺以及现代制造技术、特种加
工等。
《机械加工工艺学》从着重培养生产现场实施型工艺人才的目标出发，通过必须掌握的理论和技术教
学，强调对学生工程实践能力的训练和培养。
　　《机械加工工艺学》适合高等工科院校机械制造及自动化、机电一体化专业本专科学生使用，也
可供有关技术人员参考。
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工5.1 箱体零件概述5.2 箱体零件的加工工艺分析5.3 箱体的孔系加工5.4 典型箱体类零件的加工工艺5.5 
机体零件概述5.6 机体零件上导轨副的精密加工与检测5.7 磨床床身加工工艺分析习题与思考题6 圆柱齿
轮加工6.1 概述6.2 圆柱齿轮的齿形加工6.3 典型圆柱齿轮的加工工艺习题与思考题7 特种加工7.1 概述7.2
电火花加工7.3 电解加工7.4 电解磨削7.5 激光加工7.6 超声加工7.7 电子束加工7.8 等离子射流加工习题与
思考题8 现代制造技术8.1 概述8.2 成组技术8.3 数控加工工艺与编程方法8.4 计算机辅助制造习题与思考
题9 装配工艺基础9.1 概述9.2 装配工作的基本内容9.3 机械产品的装配精度9.4 装配工艺规程的编制9.5 
磨床头架的装配工艺过程习题与思考题参考文献
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章节摘录

　　1.3 工艺规程制订的原则及方法　　1.3.1 制订工艺规程的原则　　制订工艺规程的原则是在一定
的生产条件下，以最少的劳动量和最低的费用，按计划规定的速度，可靠地加工出符合图样要求的零
件。
工艺规程首先要保证产品质量，同时要争取最好的经济效益。
在制订工艺规程时，应注意以下问题：　　1）技术上的先进性　　在制订工艺规程时，应了解国内
外本行业工艺技术的发展水平，根据本企业的具体情况，通过必要的工艺试验，积极采用合适的先进
的工艺和工艺装备。
　　2）经济上的合理性　　在一定的生产条件下，可能会提出几个保证产品技术要求的工艺方案。
此时应作全面衡量，并通过核算或评比选择经济上最合理的方案，使制造该产品的能源、物资消耗和
成本最低。
　　3）有良好的劳动条件　　工艺规程制订时，要保证工人具有良好而安全的劳动条件。
因此，在工艺方案中要注意采取机械化或自动化的措施，将工人从某些繁重的体力劳动中解放出来。
　　1.3.2 制订工艺规程的原始资料　　制订工艺规程时，应具备下列原始资料：　　（1）产品的整
套装配图和零件图；　　（2）产品的整套工艺装备资料，包括原有的专用工具、夹具、刀具、量具
和专用设备；　　（3）产品验收的质量标准；　　（4）产品的生产纲领；’　　（5）毛坯资料包括
各种毛坯制造方法的技术经济特征，各种钢材或型材的品种和规格、毛坯图等；　　（6）本厂的生
产条件为了使制订出的工艺规程能切实可行，一定要考虑本厂的生产条件。
因此，要深入生产实际，了解毛坯生产能力及技术水平、加工设备和工艺装备的规格及性能、工人的
技术水平以及专用设备和工艺装备的制造能力等；　　（7）有关的各种技术资料如切削用量手册、
夹具手册、机械工艺师手册、有关的国家标准、部颁及厂颁标准、相似零件的工艺规程以及国内外新
技术、新工艺资料等。
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