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内容概要

本书作者结合亲自参与双块式轨枕制造的具体事例，依据国家现行的有关技术标准、规范等，编写了
本书。
可供从事铁路双块式轨枕制造的设计、施工、监理、试验、养护和管理的技术人员使用，也可供广大
用户参考。

本书具有如下特点： (1)对双块式轨枕制造技术涉及的建场、施工、养护、存放等各个环节均做了较
为详尽的介绍，实用性强；
(2)文中既有常规技术的应用，也对新的技术方案做了探讨和总结； (3)图文并茂，力求通过文字并结
合图表清晰明白地说明问题。
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章节摘录

　　板式轨道：由预制轨道板（PC或RC）、CA砂浆调整层、凸形挡台、混凝土底座等部件组成。
　　1.2国内现状　　我国于20世纪50年代开展了隧道内整体道床的研究。
1995年我国开始进行长枕埋人式无砟轨道结构研究。
2002年在秦沈客运专线部分桥上进行了长枕埋人式无砟轨道和板式无砟轨道的试验研究工作，又在渝
怀线、赣龙线隧道内试铺了长枕埋人式和板式轨道。
秦沈客运专线动车试验结果表明：轨道各项动力参数均在安全控制范围内，轨道结构强度及轨道横向
稳定性具有相当的安全储备；轨道平顺性较好，随速度提高轨道各项动力参数变化不大，动力附加荷
载较小。
　　近阶段，在武广、郑西等客运专线建设中大量采用无砟轨道结构形式，并相继和德国博格集团公
司、德国福莱德尔公司、德国旭普林工程股份公司等签订了无砟轨道系统及相关接口的技术转让合同
，全面引进和消化吸收国外成熟的无砟轨道技术。
　　2国内双块式轨枕制造技术的研究　　与国外相比，我国针对高速铁路无砟轨道系统的研究起步
较晚，在设计、制造和施工成套技术方面存在一定差距，为满足我国建设世界一流客运专线的要求，
根据铁道部的统一部署，科研、设计、制造和施工单位组成了客运专线无砟轨道技术再创新攻关小组
，全面开展对国外无砟轨道引进技术的消化吸收工作，在客运专线无砟轨道系统设计、制造和施工技
术方面均得到了不同程度的提高。
　　中国的铁路客运专线已进入快速发展时期，双块式无砟轨道和板式无砟轨道等作为客运专线的基
本轨道形式正逐渐在我国实施，尽快打造出我国自己的品牌显得尤为重要。
作者作为率先对铁路双块式轨枕预制技术开展系统研究的人员，在双块式轨枕预制方面率先引进、消
化、吸收了国外相关技术，自主研发、制造了铁路双块式轨枕预制工艺及设备，形成了高精度、标准
化的自动流水线，替代了进口设备，全套设备可自动也可根据需要手动进行生产。
　　⋯⋯
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