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内容概要

　  编写本教材是为了更好地配合高等职业院校核心专业课程和示范课程的建设，注意了以高职高专
学生为教材的主要使用对象这一特点。
本教材在传统的冷冲压模具设计教材基础上，引入企业模具设计中最实用的设计过程与方法，按照项
目教学法的思路增加了典型实例。
其内容包括冲裁工艺与模具设计的基本要素，弯曲、拉深等其他成形工艺的特点和模具结构等。
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章节摘录

　  1．3冲压材料的选用　  1．3．1常用冲压材料的基本要求　  冲压工艺适用于多种金属材料及非金
属材料。
金属材料包括钢、铜、铝、镁、镍、钛等及各种合金。
非金属材料包括各种纸板、纤维板、塑料板、皮革、胶合板等。
　  由于两类工序（分离工序和成形工序）的变形机理不同，其适用的材料也有所不同；不同的材料
有不同的特性，材料特性在不同工序中的作用也不相同。
一般来说，金属材料既适合于成形工序也适合于分离工序，而非金属材料一般仅适合于分离工序。
　  一般来讲，冲压所用材料不仅要满足工件的技术要求，同时也必须满足冲压工艺要求。
　  1．冲压件的功能要求　  冲压件必须具有一定的强度、刚度、冲击韧度等力学性能要求。
此外，对有的冲压件还有一些特殊的要求，例如电磁性、防腐性、传热性和耐热性等。
　  2．冲压工艺的要求　  （1）良好的塑性要求。
成形工序中，若材料塑性良好，则允许的变形程度较大，例如弯曲件可以获得较小的弯曲半径，拉深
件可获得较小的拉深系数，于是可以减少工件成形所需的工序次数，同时减少退火次数，甚至塑性良
好的材料可以取消中间退火工序。
分离工序中，塑性良好的材料可以获得理想的断面质量。
　  （2）材料应具有良好的表面状态。
表面状态良好的材料，加工时不易破裂，同时不易擦伤模具，制成的零件也有良好的表面状态。
同时材料应具有均匀的晶相组织。
　  （3）材料的厚度公差应符合国家标准。
冲压模具设计好之后冲模具有一定的间隙，该间隙适应于一定厚度的材料。
材料的公差过大，不仅会影响零件的质量，而且还可能产生废品和损坏模具。
　  &hellip;&hellip;
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