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内容概要

　　《中等职业教育国家示范性院校校本教材：数控车床的编程与操作》根据目前中职院校学生的基
本情况，并结合某校现有的实习设备编写。
在编写的过程中，关注学生的学习兴趣和基础，改变以往教材内容繁、难、偏、旧和注重理论的描述
，精选终身学习必备的基础知识和技能，坚持理论知识为实训服务的原则，突出应用性，使教材具有
较强的操作性。
本教材共8章，内容包括：数控机床概述，数控加工工艺基础，数控车床编程基础，数控车床（华中
系统）编程，宏程序及其应用，数控车床操作，自动编程—CAXA数控车2008，实训。
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6.2 华中数控车床操作面板简介 6.3 基本操作步骤 6.4 手动操作 6.5 程序的输入与运行控制 6.6 机床的对
刀操作 6.7 数控机床的安全操作 7 自动编程—CAXA数控车2008 7.1 初识CAXA数控车2008 7.2 CAXA数
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章节摘录

版权页：   插图：   6.7 数控机床的安全操作 6. 7.1 一般注意事项 （1）操作人员必须穿戴好工作服、工
作帽与安全鞋。
不得穿戴带危险性的服装饰品。
 （2）清扫机床周围环境，保持整洁。
主机箱的屏蔽外壳内用吹风机将灰尘吹净。
 （3）机床和控制箱保持清洁，不得取下防护罩而启动机床。
经常清洁过滤器、风道及冷却风扇。
 （4）经常检查主轴箱与伺服单元各部位紧固螺钉及紧固件、系统内外电缆的完好与接插件不得松动
、限位开关与挡块等不得松动与移位。
 （5）定期检查系统存储器电池电压、伺服电机的电刷或换向器等。
 6.7.2 机床启动时的注意事项 （1）熟悉机床紧急停车的方法与机床的操作顺序。
 （2）安装好刀具与工件后，应该复查一次。
 （3）确认运作程序与刀具加工顺序一致。
 （4）确认刀具已校正好并达到使用要求。
 （5）检查润滑油箱、齿轮箱内油量情况。
 （6）检查尾架、刀架或工作台等应该停放的合理位置。
检查导轨与机床各处确实没有留下刀具与工具等不该停放的东西。
 在完成上述各项并准确无误后，方可启动机床。
 6.7.3 调整程序时的注意事项 （1）采用正确的刀具，避免使用钝化的刀具。
 （2）不得承担超过机床加工能力的作业。
 （3）在机床停机时进行刀具调整。
 （4）确认刀具在换刀过程中不与其他部位发生碰撞。
 （5）确认工件的夹具或压板是否有足够的强度。
 （6）用过的刀具或工具不得放在机床上，尤其不能放在导轨上。
 （7）调整好程序后，必须再次检查。
确认无误后，方可实施加工。
 6.7.4 机床运转中的注意事项 （1）机床启动后，在自动连续运转前，必须先监视其运转状态的平稳性
、有无异常振动与噪声。
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编辑推荐

《中等职业教育国家示范性院校校本教材:数控车床的编程与操作》根据目前中职院校学生的基本情况
，并结合某校现有的实习设备编写。
在编写的过程中，关注学生的学习兴趣和基础，改变以往教材内容繁、难、偏、旧和注重理论的描述
，精选终身学习必备的基础知识和技能，坚持理论知识为实训服务的原则，突出应用性，使教材具有
较强的操作性。
《中等职业教育国家示范性院校校本教材:数控车床的编程与操作》共8章，内容包括：数控机床概述
，数控加工工艺基础，数控车床编程基础，数控车床（华中系统）编程，宏程序及其应用，数控车床
操作，自动编程—CAXA数控车2008，实训。
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