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内容概要

　　《煤炭洗选加工实用技术》适用于选煤行业的设计、生产及技术管理人员使用。
全书共分为5个部分，第一篇为选煤新理论、新工艺和新技术，介绍了当今选煤技术与理论的最新研
究成果和发展趋势；第二篇为选煤新设备，分别介绍了分选、破碎、筛分、脱水等选煤主要工序的新
设备情况。
包括工作原理、结构特点、安装与调试、操作要点及故障处理等内容；第三篇为选煤厂生产调试案例
，精选了有代表性的4个选煤厂的生产调试案例，并提供了选煤厂生产调试方案范例；第四篇为选煤
技术标准和规范，详细解释了现行《选煤厂安全规程》及《煤炭洗选工程设计规范》；最后，在附录
部分提供了与选煤设计和生产相关的现行标准。
全书在编写中注重理论与实践相结合，内容系统、翔实。
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章节摘录

版权页：   插图：   （三）控制系统维护 1.上位计算机的使用维护 上位计算机除按所带说明书进行操作
使用外，其常规维护见控制系统使用说明书中的相关内容。
根据监控系统的特点，特指出下列几点： （1）不要安装运行与监控系统无关的其他软件，不得对机
内各软件进行复制、删除、移动以及更改数据库参数、图表的坐标时间等操作，以防造成死机或影响
监控系统的运行。
 （2）定时杀毒，并注意升级杀毒软件。
 （3）开停机应按计算机操作程序实施，如遇停电，应在UPS电源在线时间内关机，以防止数据丢失
。
 （4）定时清理主机内部灰尘及风扇滤布。
 （5）对键盘、鼠标器，要经常用棉球蘸酒精擦拭。
 2.PLC系统的维护 （1）在目前选煤厂控制系统使用的PLC，其硬件系统包括CPU模块、电源模块、I
／O模块、通讯接口模块等，在其外部均有指示灯，以“亮／灭”或不同颜色指示“点亮”或“闪烁
”的方式来表征所在硬件运行正常或故障；同时，其编程软件对PLC硬件系统上述模块提供很强的故
障诊断功能，在线联机（OnLine）CPU主机的情况下，以提示句或以状态字的方式对PLC系统实施故
障诊断。
一般在使用说明书中，对上述“硬件指示”和“软件诊断”有详细说明或指出“用户手册”中的相关
章节说明。
在维护中，要充分掌握和利用所使用PLC的“硬件指示”和“软件诊断”手段，快速界定和处理PLC
系统故障。
 （2）监视控制系统输入电源（一般为交流净化稳压电源）电压值是否稳定和是否在允许的偏移范围
内。
 （3）要保证接地（PE）的连续性和接地电阻值的要求。
 （4）根据季节的不同，通过暖通措施，保证PLC硬件系统所在的环境温度在允许的范围内。
 （5）用吹风机和擦拭的办法，及时清除PLC及其接线端子的灰尘，特别是位于配电室的控制分站内
的硬件。
 （6）在硬件维护中，如遇更换模块，不论该模块允许带电插拔与否，最好关掉该模块的供电电源，
然后从机架上取下要更换的模块，插入新模块。
 3.二次回路的维护 在选煤厂控制系统中，其二次控制回路图与本节所介绍的控制回路图大同小异，一
般二次检测信号较为完善，监控系统对二次控制回路的故障提示明确快捷，据此可快速界定和排除故
障。
此外，维护内容还有以下事宜。
 （1）应定期检查：①因接触器动作造成的震动，可能引起的辅助触点接线的松动；②因污染锈蚀可
能造成的二次端子处接线接触不良。
 （2）要及时清除二次接线端子的灰尘，以防止灰尘造成短路。
 （3）如遇FU熔断和其他元器件损坏，排徐故障后要更换相同规格的产品。
 （4）如遇接触器的温升变高、噪声变大，要及时地予以更换，防止因接触器机电参数变化，可能造
成的PLC输出器件损坏。
 4.注意事项 PLC是可维护设备。
如果PLC发生故障，将影响选煤厂的生产。
因此，应根据选煤厂所在的地域，充分考虑PLC维修所需备品备件供应及技术支持到位的时间等解决
措施，便于使用维护，使选煤厂生产不至于因PLC发生故障受太大的影响。
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编辑推荐

《煤炭洗选加工实用技术》适用于选煤行业的设计、生产及技术管理人员使用。
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