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内容概要

　　《高等教育“十二五”规划教材：矿物加工机械设计基础》是基于矿物加工工程专业的培养计划
、课程设置、学时数和技术素质培养的需要编写而成的，内容包括：机械设计总论，工程材料，联接
，连续回转传动，转变运动形式的传动，轴和轴承，机械传动系统，弹簧、钢丝绳与结构件，液压传
动与气压传动。
在同类教材的内容基础上，本书增设了工程材料、液压和气压传动与机械传动系统三个整章；另外增
设了管子联接、减速器、橡胶弹簧和结构件等内容，并将其分配在有关的章节中；同时，淡化了机械
自由度、齿轮机械原理、斜锥齿轮和轮系等，体现了较强的实用性。
在组织编排上，将各种传动的运动研究和各种机构的受力研究统编为两章，即按传动特点将它们分属
于连续回转传动和转变运动形式的传动，使脉络更清楚、篇幅更节省。
　　《高等教育“十二五”规划教材：矿物加工机械设计基础》可作为高等学校矿物加工工程专业、
过程装备与控制工程专业的教材或教学参考书，也可作为其他机械类少学时（48～60）或近机类专业
本科生的教材或教学参考书，还可供相关专业科研管理人员、工程技术人员和生产人员参考。
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编辑推荐

《矿物加工机械设计基础》是基于矿物加工工程专业的培养计划、课程设置、学时数和技术素质培养
的需要编写而成的，内容包括：机械设计总论，工程材料，联接，连续回转传动，转变运动形式的传
动，轴和轴承，机械传动系统，弹簧、钢丝绳与结构件，液压传动与气压传动。
本书由刘焕胜、孙凤杰主编。
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